


LINEAREINHEITEN
CTV

Die CTV- Baureihe umfasst Lineareinheiten mit einem Prazisions-Kugelgewindetrieb und zwei parallelen,
integrierten, spielfreien Schienenfliihrungen. Kompakte Abmessungen ermdglichen hohe Leistungs-
merkmale, wie hohe Geschwindigkeiten und eine sehr hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit.
Diese Lineareinheiten kbnnen problemlos zu Mehrachssystemen kombiniert werden.

Ein gutes Preis-/Leistungsverhaltnis und eine kurze Lieferzeit sind dabei gewahrleistet.

Ein kompaktes, prazisionsgezogenes Aluminiumprofil aus AL 6063, mit zwei parallelen, integrierten,
spielfreien Schienenfihrungssystemen, erméglicht hohe Tragzahlen und einen optimalen Ablauf bei der
Bewegung grof3er Massen mit hoher Geschwindigkeit.

In den Lineareinheiten CTV wird ein Prazisions-Kugelgewindetrieb der Toleranzklasse 1SO7 (ISO5 auf
Anfrage) mit reduziertem Axialspiel der Kugelmutter eingesetzt.

Zwei parallel umlaufende antistatische Polyurethandichtbander und eine Aluminiumabdeckung schtitzen
alle im Profil liegenden Teile vor Staub und anderen Verschmutzungen.

Verschiedene Tischteillangen mit Schmiernippeln ermdglichen eine zentrale Nachschmierung des
Kugelgewindetriebes und der Schienenflihrung und bieten die Mdglichkeit, weiteres Zubehdr zu befestigen.
Ebenfalls ist das Nachschmieren Uiber Wartungsbohrungen an der Seite des Grundprofils moglich.

Das Aluminiumprofil enthalt T-Nuten zur Befestigung der Lineareinheit und zum Anbringen von Sensoren
und Schaltern.

Fur die Lineareinheiten CTV stehen diverse Adaptionsmoglichkeiten fur das Anbringen (oder Umlenken)
von Motoren oder Getrieben zur Verfligung.

€ Dic Auminiumprofile werden nach EN 12020-2 mittel gefertigt

Geradheit = 0,35 mm/m; max. Verwindung = 0,35 mm/m; Winkeltoleranz = 0,2 mm/40 mm; Parallelitdt = 0,2 mm

7.000.0 UNIMOTION Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTV

AUFBAU

1 - Antriebskopf / Loslager

2 - Spaltdichtung aus antistatischem PU-Band (umlaufend)

3 - Kugelgewindespindel, Toleranzklasse ISO7 (ISO5 verfugbar auf Anfrage)
4 - Tischteil mit eingebauten Magneten

5 - Aluminiumabdeckung

6 - Aluminiumprofil-harteloxiert

7 - Zwei integrierte Kugelschienenfilhrungen

8 - Zentralschmierung; beidseitig

9 - Endkopf / Festlager

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung. UNIMOTION 7.005.0



LINEAREINHEITEN
CTV

BESTELLBEISPIEL

Baureihe:
CTvV

Baugrosse:
90

110

145

200

Kugelgewindespindel:
CTV90: @12x5, @12x10
CTV 110: @16x5, 316x10, @16%x16
CTV 145: @20x5, @20%10, F20x20, @20x50
CTV 200: @32x5, @32x10, @32x20, @32x32

Toleranzklasse der Kugelgewindespindel: ——
ISO7 (Standard)
1ISO5

Spindelzapfen:
0 : Ohne Passfedernut

1 : Mit Passfedernut

@ cC7Vv 90 verfiigbar nur ohne Passfedernut - 0

Gesamthub [mm]:
(Gesamthub = Hub effektiv + 2 x Hubreserve)

Version Tischteil :
S : Kurz
L:Lang

Anzahl der Tischteile :
Die angegebene Menge beschreibt die gesamte Anzahl der Tischteile (max. 5 Tischteile mdglich)

Leer lassen : Im Fall von einem Tischteil

@ Die Verbindung zwischen den Tischteilen ist nicht starr

Distanz zwischen zwei Tischteilen [mm)] :

Leer lassen : Im Fall von einem Tischteil

Verbindungsplatte:
0: Ohne
1: Mit

Abdeckband :
0 : Ohne Spaltdichtung aus antistatischem PU-Band

1 : Mit Spaltdichtung aus antistatischem PU-Band (Standard)
2 : Mit nichtrostendem Stahlband

7.010.0 UNIMOTION Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTV 90

TECHNISCHE DATEN

Allgemeine technische Daten

Lineare- Tischteil- 0 Dynamische o Dynamisches Max. zuldssige Belastungen Bewegte * Maximale
inheit lange Tragzahl Moment 5 Momente Lange
Mx My
Lv[mm] C[N] [Nm] Lmax [ mm ]
CTV 90 S 35 4620 125 17 34 2000 4540 125 17 34 0,3 750 665
CTvVeoL 100 9240 250 300 300 3990 9090 250 297 130 0,5 600

Bei gréBBeren Léngen / Hiiben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

Die Werte fiir Max. Hiibe geiten nicht fiir mehreren Tischteilen
(es muss die Gleichung zum definieren der Lénge der Lineareinheit fiir die GréRe der Betriebsbedingungen

Lineareinheit genutzt werden). z N
4 Betriebstemperatur  0°C ~ +60°C
. 10/
I ol Foz.C ‘ / ! Einschaltdauer 100%

o mprohiene e aStungswerte 2z Bei Betriebstemperaturen au3erhaib der

. 13 angegebenen Werte nehmen Sie bitte
Alle angegebene Daten zu den dynamischen Momenten Mx, Ko%tfkt mit uns auf.
und Tragzahlen in obiger Tabelle sind theoretisch. Es wurde

hierbei kein Sicherheitsfaktor beriicksichtigt. Der
Sicherheitsfaktor hdngt von der Anwendung und lhrer
angeforderten Sicherheit ab. Wir empfehlen einen
Mindestsicherheitsfaktor (fs = 5,0).

Elastizitdtsmodul
E = 70000 N / mm?

Allgemeine technische Daten fiir doppelte Tischteile

Linear- Version Dynamische Dynamisches Moment Max. zuldssige Belastungen
einheit tischteil Tragzahl
Momente
C[N] Mx [ Nm ] Mz[Nm ] Mpy [ Nm ]
9240 250 46xA 46xA 3990 9090 250 45%xA 2,0xA
CTV 90
L2 18480 500 9,2xA 92xA 7980 18170 500 9,0 xA 4,0xA

*A - Mittenabstand zwischen den Tischteilen [mm]. Mehr Infos auf den folgenden Seiten.

0 Die dargesteliten Werte sind rein informativ. Genaue Werte kénnen mithilfe unserer
GréBenauswahl auf der Unimotion website errechnet werden

—— ——

Antriebsdaten
: . : 1 : 2 3 :
Linear- | Kugelgewin- | Maximale Maximale Leerlaufmoment Hub pro Max. Wiederhol- | Dynamische] Max. Max.
einheit despindel Drehzahl |Geschwindigkeit: Umdrehung genauigkeit Tragzahl |Axialkraft Antriebs-
Tischteil: [mm] BS moment
STANDARD
[dxI] [rev/min] [m/s] [mmirev]] ISO7 Ca[N] Fx[N] Ma[Nm]
12x5 0,49 0,08 xnc 0,10 x nc 5 +0,02  +0,01 5000 5000 Gft
ohne Passfedernut
CTV 90 5800 30 20
12%10 0,97 0,09xnc 0,11 xnc 10 +0,02  +0,01 3800 2540 £

g
ohne Passfedernut

1 Die maximale zuléssige Geschwindigkeit entnehmen Sie bitte den Diagrammen der einzelnen BaugréBen.

Bei héheren gewiinschten Geschwindigkeiten und Beschleunigungen, als in der Tabelle oberhalb oder in den Diagrammen aufgefiihrt, nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.
2pje angegebenen Werte gelten fiir Hiibe (ebenso z&hit die Distanz A, der Mittenabstand zwischen mehreren Tischteilen, hinzu) bis 500mm.

Das Leeriaufmoment steigt mit einer Verlidngerung des Hubes (sowie durch das Mal3 A).

nc - Anzahi der Tischteile
3 Fiir eine spielfreie Mutter mit 2% Vorspannung

nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

4 Bei kieineren Hiiben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler ibernehmen wir keine Haftung. UNIMOTION 7.015.0



LINEAREINHEITEN
CTV 90

TECHNISCHE DATEN

Gewicht und Tragheitsmomente

Lineareinheit Gewicht der Lineareinheit Flachentragheits-
moment
[kg]
CTV90S 1,6 + 0,006 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,30 x (nc - 1)
13,6 102,6
CTVI0L 2,2 + 0,006 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,50 x (nc - 1)

Lineareinheit Kugelgewindespindel Massentragheitsmoment
[dx]] [10°kgm?]
CTV90'S 12x5 0,32 + 0,002 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,02 x (nc - 1)
12x10 0,38 + 0,002 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,08 x (nc - 1)
— 12x5 0,43 + 0,002 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,03 x (nc - 1)
12 x 10 0,53 + 0,002 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,13 x (nc - 1)
*Gesamthub [mm]

i . . i . Gewichtsberechnung ohne Motor, Getriebe,
A - Mittenabstand zwischen den Tischteilen [mm]. Mehr infos auf den folgenden Seiten. Spannstiick und Schalteranbau

nc - Anzahi der Tischteile

Durchbiegung der mechanischen Lineareinheit

Mehrfach unterstiitzt Frei auskragend
I ¥
i [ T il [——— 5
Lp Lp ‘
1

3 Maximale Durchbiegung der Lineareinheit [mm]
dmax Maximal zuléssige Durchbiegung der Lineareinheit [mm] Wenn die max. Durchbiegung die zuléssige Durchbiegung (iberschreitet, sind weitere
F Kraft [N] Unterstiitzungen notwendig

Lp Freie Profillange [mm]

CTV 90
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7.020.0 UNIMOTION Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTV 90

* Trichterschmiernippei DIN 3405D
A —— i 35 i 30 i 35 | fir Laufwagen und Gewindemutter
(@ gT = D
A L/2
32 L 33,5
) o ) LANGES TISCHTEIL
Lineareinheit enthélt keine Gesamthub /2 Gesamthub /2
Hubreserve
Gesamthub = Hub effektiv +
2 x Hubreserve
25 100 25
M4x0,7 - 6H
DIN 913 M3 ‘ 8mm tief (8x)
1075 i~ )
—
= ,%M )
8 =20
S‘ 35 30 35
3 & 10,75
© )
o 4 4 4
f—@Eﬁe r > O«
-
Trichterschmiernippei DIN 3405D fiir Laufwagen und Gewindemutter- 135135 135135 @4 H7
8 mm tief (4x)
KURZES TISCHTEIL
Zentralschmierungsposition:
Langes Tischteil: L/2
Kurzes Tischteil: L/2 - 24,2 mm DIN 913 M3 M4x0,7_ -6H
0 Fiir die Position des ) 8 mm tief (4x)
Schmieranschlusses bei mehreren 10,75 j -3
Tischteilen kontaktieren Sie uns bitte. -
- el
35 \
0 Alle MaB3e in mm; Darsteflungen in 3
unterschiedlichen MaRstében o 10,75
4 ﬂ 4
, Y]
O
L/
) o ) ) /" 113,5[13,5
Trichterschmiernippei DIN 3405D fiir Laufwagen und Gewindemutter ¢4 H7

8 mm tief (2x)

Langenberechnung der Lineareinheit

L = Hub effektiv + 2 x Hubreserve + Lv + A x (nc - 1) + 50 mm @)

Lgesamt =L + 65,5 mm

nc - Anzahi der Tischteile

Mehrere Tischteile

Anmin < A < Alim o

A

Links (L) Ly ‘ L

©Glo o JJEEGEIe o Jed OO o °
Vel_'b\ndungsele_men! )
= N . _|._.______zwischen den Tischteilen
@0k 6 oGk o Jdod GGl ¢ OO GGk 6 ooE |
GESAMTHUB Die Tischteile sind verschraubt iiber zwei
verzinkte Stahlverbindungselemente.
L
Rechts (R)

Lv - Langes Tischteil = 100 mm

Lv - Kurzes Tischteil = 35 mm

- CTVa0'S CTVOL

Amin [mm] 65 130
Alim [mm] 600 665

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.

UNIMOTION 7.025.0




LINEAREINHEITEN

CTV 90
ABMESSUNGEN
62 1 2
46 B C
£ jzdl
ON o]
© w ) @H N.t
o ~ <
& =<0 <
b z Ao DIN562 - M2, RIS %
RS 3.5 5 DIN562 - M4
-/ 55 ’
M4x0,7 - 6H 42 328 H7 22
1 tief (4 )
0 mm tief (4x) 2,5 mm tief 0 OPTIONAL: STIFT -/ GEWINDEBOHRUNGEN verfiigbar auf Anfrage
A-A
N, alEEa:
- &)B + [+ + +
By~ ‘D C + 11+ + +
* 90 STIFT -/ GEWINDEBOHRUNGEN in der Profil-Unterseite
6 Alle MaBBe in mm; Darsteljungen in unterschiedlichen MaBstdben 0 AN (1417 07 DA
VERBINDUNGSPLATTE
CTVaoL CTV a0 S
125 60
— — © — — ©
v i B I — A 7
@9 H7 404001 P4 HT @9 H7
2,1 mm tief (8x) 20,01 10 mm tief (2x) 2,1mm tief (4x)
Fiir Zentrierring CR9 33) Y] Fiir Zentrierring CR9
Zubehér Siehe Seite 8.000.0 20" E Zubehér Siehe Seite 8.000.0 E
| o of
7Y N V) D - o\ & D -
5 OO 9T 9 o s O RO N
B ] U N ] % R
& I < r
a1 1 N Ny DY 1 o Sl B Ml N o A} o
I 4NN AN U 9 g i I o 74 y
(=]
N |—'-| .
gh 11 o 11 E
a7 & O o 55 s ¢ N o {}rm 2 s
©OT—© O—® L A L
o el
£0,01 £0,01 7,6 o
38 38 T Trichterschmiernippel DIN 3405D (beidseitig) 7.6
Trichterschmiernippe! DIN 3405D (beidseitig) D 3,5 E 42
/Q‘ | ) ;
o ©|
. S - . \ 75\ @
Lineareinheit Plattenldnge Gewicht Code » ~1 =\~
[mm] kd] ' DIN 562 - M4
Nutenstein 8.2
CTV 90 S 60 0,21 103669
Mehr informationen auf Seite
CTVooL 125 0,44 103668 8.005.0

Alle erfordertichen Befestigungsteile zur Montage der Verbindungsplatte auf die 5. ) A -
Lineareinheit, sind in der Baugruppe enthaiten Max. GESChWIndngEIt als Funktion der ProﬁIIange (Vmax -L CUTVGS)

Bitte beachten Sie unseren Hinweis in der Wartungs- und Montageanieitung

1,2 T — T T T T
[ | | | | | |
I ' 12x10! | | | |
0 o o == ===
. r | | | | NSO
Montage des Antriebs PP N S N R S N
o [ [ [ [ [ [ ~d
- Mittels UMLENKRIEMENTRIEB (Seite 7.095.0) E el ,: o ,:, o % o ,:, o :, _ ,: _ ]
£ r 12x%5
- Mittels MOTORGLOCKE UND KUPPLUNG (Seite 8.020.0) S r SLLLLES : : : ‘
0y47774777\,,,L,,J,,,L,, ~ —
r | | | | | |
t | | | | | | 1
0 Verfligbarkeit (Lieferzeit) auf Anfrage 02 ——9—-— ="~~~ T7 -~ -~ ~"r - ~—7-~7]
3 | | | | | |
0’0’””\””\ [ [

400 450 500 550 600 650 700 750

L [mm]

7.030.0 UNIMOTION Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTV 110

TECHNISCHE DATEN

Allgemeine technische Daten

Lineare- Tischteil- 0 Dynamische 0 Dynamisches Max. zulassige Belastungen Bewegte * Maximale
inheit lange Tragzahl Moment 3 Momente Lange
Mx 1%
Lv[mm ] C[N] [Nm ] 1 [N] Lmax [ mm ]
CTvV110S 39 19800 650 118 235 4670 9390 310 90 90 0,63 D 1410
CTV1i0L 124 39600 1305 1680 1680 13080 18800 620 800 550 1,36 1325

*Bei groBeren Langen / Hiiben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

Die Werte fiir Max. Hiibe gelten nicht fiir mehreren Tischteilen .
(es muss die Gieichung zum definieren der Lénge der Lineareinheit fiir die Gré3e der Betrieb: ngen

Lineareinheit genutzt werden).

Betriebstemperatur  0°C ~ +60°C

f Einschaltdauer 100%

o Empfohlene Belastungswerte

Alle angegebene Daten zu den dynamischen Momenten v Mx,
und Tragzahlen in obiger Tabelle sind theoretisch. Es wurde \
hierbei kein Sicherheitsfaktor beriicksichtigt. Der
Sicherheitsfaktor hdngt von der Anwendung und lhrer
angeforderten Sicherheit ab. Wir empfehlen einen
Mindestsicherheitsfaktor (fs = 5,0).

Elastizitdtsmodul
E = 70000 N / mm®

Bei Betriebstemperaturen auRerhalb der
angegebenen Werte nehmen Sie bitte
Kontakt mit uns auf.

Allgemeine technische Daten fiir doppelte Tischteile

Linear- Version Dynamische Dynamisches Moment Max. zulassige Belastungen
einheit tischteil Tragzahl
Momente
C[N] Mx[Nm] My [Nm ] Mz[Nm ] Mpx [ Nm ] Mpy [ Nm ] Mpz [ Nm ]
S2 39600 1300 19,8 x A 19,8 x A 12940 18790 620 9,4xA 6,5xA
CTV 110
L2 79200 2600 39,6 xA 39,6 xA 26100 37600 1240 18,8 x A 13,0 xA

*A - Mittenabstand zwischen den Tischteilen [mm]. Mehr infos auf den folgenden Seiten.

Die dargesteliten Werte sind rein informativ. Genaue Werte kénnen mithilfe unserer
GréBenauswahi auf der Unimotion website errechnet werden

Antriebsdaten
1 2 3
Linear- | Kugelgewin-] Maximale Maximale Leerlaufmoment Hub pro Max. Wiederhol- | Dynamische|] Max. Max.
einheit | despindel Drehzahl |Geschwindigkeit: Umdrehung genauigkeit Tragzahl |Axialkraft Antriebs-
Tischteil: | Tischteil: [mm] BS moment
L STANDARD
[dxI] [rev/min] [m/s] [Nm] [Nm] J[mm/rev]] I1SO7 Ca[N] Fx[N] Ma[Nm ]
55
16 x5 0,35 0,17 xnc 0,20 x nc 5 10,02 +001 13150 8700 MiPassiedemut
CTV 110 4200 ohne Passfedernut 40 20
16 x 10 0,70 018 xnc 0,21 xnc 10 10,02 +001 11550 6730 ipadd mut
16 x 16 1,12 023xnc 0,26 nc 16 +0,02  +0,01 8170 4200 o M9

1 Die maximale zuldssige Geschwindigkeit entnehmen Sie bitte den Diagrammen der einzelnen Baugréf3en.

Bei héheren gewtinschten Geschwindigkeiten und Beschleunigungen, als in der Tabelle oberhalb oder in den Diagrammen aufgefiihrt, nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.
2pje angegebenen Werte gelten fiir Hiibe (ebenso z&hit die Distanz A, der Mittenabstand zwischen mehreren Tischteilen, hinzu) bis 500mm.

Das Leerlaufmoment steigt mit einer Verldngerung des Hubes (sowie durch das Mal3 A).

nc - Anzahl der Tischteile
3 Fiir eine spielfreie Mutter mit 2% Vorspannung

nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

4 Bei kieineren Hiiben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler ibernehmen wir keine Haftung. UNIMOTION 7.035.0



LINEAREINHEITEN
CTV 110

TECHNISCHE DATEN

Gewicht und Tragheitsmomente

Lineareinheit Gewicht der Lineareinheit Flachentragheits-
moment
[kgl ly [cm?] 1z [ cm?]
CTV110 S 3,3 + 0,008 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,63 x (nc - 1)
29,1 196,0
CTV1i0L 4,6 + 0,008 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 1,36 % (nc - 1)

Lineareinheit Kugelgewindespindel Massentragheitsmoment

[dx1] [105kg m?]
16x5 0,70 + 0,005 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,04 x (nc - 1)
CTV110S 16 x 10 0,82 + 0,005 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,16 x (nc - 1)
16 x 16 1,07 + 0,005 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,41 x (nc - 1)
16 x5 1,19 + 0,005 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,09 x (nc - 1)
CTV110L 16 x 10 1,45 + 0,005 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,34 x (nc - 1)
16 x 16 1,99 + 0,005 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,88 x (nc - 1)

*
Gesamthub [mm] ) ) ) ) Gewichtsberechnung ohne Motor, Getriebe,
A - Mittenabstand zwischen den Tischteilen [mm]. Mehr infos auf den folgenden Seiten. Spannstiick und Schalteranbau
nc - Anzahi der Tischteile

Durchbiegung der mechanischen Lineareinheit

Mehrfach unterstiitzt Frei auskragend
I ¥
il N  T—— T e — S
Lp Lp J
1

3 Maximale Durchbiegung der Lineareinheit [mm]
dmax Maximal zuléssige Durchbiegung der Lineareinheit [mm] Wenn die max. Durchbiegung die zuléssige Durchbiegung (berschreitet, sind weitere
= Kraft [N] Unterstiitzungen notwendig

Lp Freie Profillange [mm]

CTV 110
N _ T T T T T Vi

0,8 e e 05— e // 1
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7.040.0 UNIMOTION Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTV 110

ABMESSUNGEN

* Trichterschmiernippel DIN 3405D

A — | 39 | 46 | 39 o fur Laufwagen und Gewindemutter
\ | \ i
d ; 0
— © s ®
©
il [
A —
L/2
36 L 38
o Lineareinheit enthait keine
Hubreserve LANGES TISCHTEIL
Gesamthub = Hub effektiv Gesamthub /2 Gesamthub /2
+ 2 x Hubreserve
<
o)
§ 25,5 124 255
% Trichterschmiernippel DIN 3405D fiir Laufwagen und Gewindemutter
T
=] 2 vl
| 3 T o _©
N 32
- 39 46 39 o
0 ~
=g S ———
} - 45 45 45 45
5 |16 ] | \ \
- &40 R OLO)
L 6,54,
15115 15(15
o Spindelzapfen mit oder ohne Passfedernut M5x0.8 - 6H 1 @5 H7
13 mm tief (8x) 13 mm tief (4x)
DIN 913 M3
*
Zentralschmierungsposition: KURZES TISCHTEIL
ﬁiﬁf : : ;fcc,?t;e// LL//22 -39 mm 39 Trichterschmiernippe! DIN 3405D fiir Laufwagen und Gewindemutter
ﬂ Fiir die Position des ,
Schmieranschiusses bei mehreren / ‘»—:»—J 12 | (
Tischteilen kontaktieren Sie uns bitte.
[ - ©Io) \
DIN913 M3 o
e N T
©
Alle MalRe in mm; Darsteliungen in 45 45
unterschiedlichen Mal3stében T\
1 (}Iﬂ\\ﬂ\\l \
\NZANY)]
\ ;
1515 @5 H7
M5x0.8 - 6H *Lek 13 mm tief (2x)

13 mm tief (4x)

Langenberechnung der Lineareinheit

Mehrere Tischteil
L = Hub effektiv + 2 x Hubreserve + Lv + A x (nc- 1) + 51 mm @) UL L

Lgesamt =L + 74 mm ne - Anzahl der Tischteile Anmin < A < Aiim 0
A
Links (L) Lv N are——
\ 1]
616 CEI= (6]6)O16) SIeIke (6]0)] DR 6 OO 0 O]
Verbindungselement
== N o _.__J.________zwischen den Tischteilen
@Ol © OO o JJod ©Glb 6 d®® Ol 6 od |
GESAMTHUB Die Tischteile sind verschraubt iiber zwei
verzinkte Stahiverbindungselemente.
L
Rechts (R)
- CTV 110 CTV 0L
Lv - Langes Tischteil = 124 mm Amin [mm] 85 175
Lv - Kurzes Tischteil = 39 mm Alim [mm] 800 885

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung. UNIMOTION 7.045.0



LINEAREINHEITEN

CTV 110
ABMESSUNGEN
-~ 16 2
56 B 1 c ~
N O
v
W 0
\ ©
T } & DIN562 - M2, 2 ~ AL
s j D = 3 |
© i 3.5 DIN562 - M5
45 55 _
M6x1 - 6H @40 H7
10 mm tief (4x) 2,5 mm tief o OPTIONAL: STIFT -/ GEWINDEBOHRUNGEN verfiigbar auf Anfrage
A-A
| T2
B <=kl B + [+ + +
N P
3 2 g + ]+ + +
- ) Pl
110 C STIFT -/ GEWINDEBOHRUNGEN in der Profil-Unterseite
o Alle Mal3e in mm; Darsteliungen in unterschiedlichen Mal3staben 0 Zeichnung nur zur Darsteliung
VERBINDUNGSPLATTE
CTV110L CTV110S
155 60
i i
— i © — T ©|
= i LT — M Y — T ——— )
4010,01
BOH? & ———————— oor @5 H7 @9 H7
2,1 mm tief (8x) 30%; 10 mm tief (2x) 2,1 mm tief (4x)
Fiir Zentrierring CR9 2010,01 Ftir Zentrierring CR9
Zubehér Siehe Seite 8.000.0 E Zubehér Siehe Seite 8.000.0 E
\)'\ & Q
s PN -~ A V7~ ,/m D < 5 A~ D o
= O V77 . N7 F g \\Z N2 -
(=] (=] (=] (=]
~ / N <t N
I
i PaaVarVary parYaryar Wl h o = h h o Nl o
iy D OO r I /g B i = > gy MR
3 I
S / n M. g M. g
o D < < D 2
. 8
46001 46001 Trichterschmiernippel DIN 3405D (beidseitig) <
Trichterschmiernippel DIN 3405D (beidseitig) D 3,5 E . 52
N ©| ( ©
i ©
Lineareinheit Plattenlzinge Gewicht Code s N N g 5]\
il kal ' os DIN 562 - M5
Nutenstein *
CTV 110 S 60 0,37 103671 drenstet
Mehr Informationen auf Seite
CTV 110 L 155 0,74 103670 8.005.0
Alie erforderiichen Befestigungsteile zur Montage der Verbindungsplatte auf die .1 . . .
0 Lineareinheit, sind in der Baugruppe enthalten Max. Geschwindigkeit als Funktion der Profilldnge (Vmax - L curves)
Bitte beachten Sie unseren Hinweis in der Wartungs- und Montageanfeitung
1,2 16516 T . .
—— e e | | | | |
| | \ . | | | | |
L e e e I N e B R
- I I I Ny I I I I
Montage des Antriebs 08 — - — 1L N ]
) 16 x 10 [ N [ [ [
. . € TTTTTT TS | I~ | | |
- Mittels UMLENKRIEMENTRIEB (Seite 7.095.0) L e ek T N S 1
. £ ~ ~.
- Mittels MOTORGLOCKE UND KUPPLUNG (Seite 8.020.0) > ‘ ‘ ‘ NS \‘ ‘ ~ ‘
1
| ™~
| I
0 Verfiigbarkeit (Lieferzeit) auf Anfrage

L [mm]

7.050.0 UNIMOTION

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTV 145

TECHNISCHE DATEN

Allgemeine technische Daten

Lineare- Tischteil- 0 Dynamische o Dynamisches Max. zuldssige Belastungen Bewegte * Maximale
inheit lange Tragzahl Moment 4 Momente nge
Mx My
Lv[mm] C[N] [Nm] Lmax [ mm ]
CTV145S 49 34200 1500 260 520 8930 15320 674 260 180 1,19 T 1690
CTV145L 149 68400 3005 3420 3420 17870 30680 1350 1700 893 2,61 1590

*Bei gréReren Ldngen / Hiiben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.
Die Werte fiir Max. Hiibe gelten nicht fiir mehreren Tischteilen
(es muss die Gleichung zum definieren der Lénge der Lineareinheit fiir die Grél3e der
Lineareinheit genutzt werden).

: Betriebstemperatur  0°C ~ +60°C
‘ f Einschaltdauer 100%
Fpz,C

0 Empfohlene Belastungswerte

Bei Betriebstemperaturen auBerhalb der
angegebenen Werte nehmen Sie bitte

Alle angegebene Daten zu den dynamischen Momenten Kontakt mit uns auf.

Mx, M|
und Tragzahlen in obiger Tabelle sind theoretisch. Es wurde \
hierbei kein Sicherheitsfaktor beriicksichtigt. Der
Sicherheitsfaktor héngt von der Anwendung und lhrer
angeforderten Sicherheit ab. Wir empfehlen einen
Mindestsicherheitsfaktor (fs = 5,0).

Elastizititsmodul
E = 70000 N / mm”

Allgemeine technische Daten fiir doppelte Tischteile

Linear- Version Dynamische Dynamisches Moment Max. zuldssige Belastungen
einheit tischteil Tragzahl
Momente
C[N] Mx [ Nm ] My [Nm] Mz[Nm ] Mpx [ Nm ] Mpy [ Nm ] Mpz [ Nm ]
CTV 145 S2 68400 3000 342 xA 342 xA 17870 30640 1350 153 x A 8,9xA
L2 136800 6000 68,4 x A 68,4 x A 35700 61300 2700 30,6 xA 17,8 x A

*A - Mittenabstand zwischen den Tischteilen [mm]. Mehr Infos auf den folgenden Seiten.

Die dargestelften Werte sind rein informativ. Genaue Werte kénnen mithilfe unserer
GroBenauswah! auf der Unimotion website errechnet werden

—— ——

Antriebsdaten
1 2 3
Linear- |Kugelgewin-| Maximale Maximale Leerlaufmoment Hub pro Max. Wiederhol- |Dynamische] Max. Max.
einheit | despindel Drehzahl |Geschwindigkeit Umdrehung genauigkeit Tragzahl | Axialkraft Antriebs-
Tischteil: | Tischteil: [mm] BS moment
S L STANDARD
[dxI] [rev/min] [m/s] [Nm] [Nm] |[mm/rev]] ISO7 Ca[N] Fx[N] Ma[Nm]
- n" f,9
205 0,28 0,30 xnc 0,35 xnc 5 +0,02 +001 14800 1400 miPasEdemut
ohne Passfedernut
3300
CTV 145 20 x 10 0,55 0,32xnc 0,37 X nc 10 +0,02 +0,01 15900 13850 11,9 55 20
mit Passfedernut
20 x 20 1,10 0,45xnc 0,50 x nc 20 +0,02 +0,01 16250 6930 245
ohne Passfedernut
20 x 50 3000 2,50 0,80 xnc 0,85 x nc 50 +0,02 +0,01 13000 2770

1 Die maximale zuldssige Geschwindigkeit entnehmen Sie bitte den Diagrammen der einzeinen Baugré3en.

Bei hbheren gewiinschten Geschwindigkeiten und Beschleunigungen, als in der Tabelle oberhalb oder in den Diagrammen aufgefiihrt, nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.
2pje angegebenen Werte gelten fiir Hiibe (ebenso z&hit die Distanz A, der Mittenabstand zwischen mehreren Tischteilen, hinzu) bis 500mm.

Das Leeriaufmoment steigt mit einer Verldngerung des Hubes (sowie durch das Mal3 A).

nc - Anzahi der Tischteile

3 Fiir eine spielfreie Mutter mit 2% Vorspannung
nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

4 Bei kieineren Hiiben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler ibernehmen wir keine Haftung. UNIMOTION 7.055.0



LINEAREINHEITEN
CTV 145

TECHNISCHE DATEN

Gewicht und Tragheitsmomente

Lineareinheit Massentragheitsmoment Flachentragheits-
moment
[kg] ly [cm*]
CTV145S 5,7 + 0,015 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 1,19 x (nc - 1)
85,3 682,3
CTV145L 8,4 + 0,015 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 2,61 x (nc - 1)

Lineareinheit Kugelgewindespindel Gewicht der Lineareinheit
[dxI] [10°kg m?]
20x5 3,04 + 0,013 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,08 x (nc - 1)
20 x 10 3,27 + 0,013 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,30 x (nc - 1)
CTV145S
20 x 20 4,17 + 0,013 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 1,21 x (nc - 1)
20 x 50 10,50 + 0,013 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 7,54 x (nc - 1)
20x5 4,43 + 0,013 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,17 x (nc - 1)
20 x 10 4,92 + 0,013 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,66 * (nc - 1)
CTV145L
20 x 20 6,91 + 0,013 x (Gesamthub + (nc - 1) X A) + 2,64 x (nc - 1)
20 x 50 20,79 + 0,013 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 16,53 x (nc - 1)

*
Gesamthub [mm] X X } . Gewichtsberechnung ohne Motor, Getriebe,
A - Mittenabstand zwischen den Tischteilen [mm]. Mehr infos auf den folgenden Seiten. Spannstiick und Schalteranbau
nc - Anzahi der Tischteile

Durchbiegung der mechanischen Lineareinheit

Mehrfach unterstiitzt Frei auskragend

= |

| 6
Lp Lp ‘
-
3 Maximale Durchbiegung der Lineareinheit [mm]
dmax Maximal zulassige Durchbiegung der Lineareinheit [mm] Wenn die max. Durchbiegung die zuldssige Durchbiegung (iberschreitet, sind weitere
F Kraft [N] Unterstiitzungen notwendig
Lp Freie Profillange [mm]
CTV 145
T T T T T e FT T T T TTTT] 7
1,0 - < 06 ]
! ' i E| i pZ / ]
— ,7:‘ ‘ = 05 :7 f:{ : L ‘ + 4//( ]
€ 08—+ o G /| g Yt L &, / 1
3 t F=ON </ 1 £ T F=ON 7 :
o e-—-—F=125N e w 04 -——F=5N /B 1
o ggl — —F=20N K ] o [ |——F=100N T ), 1
€ YO[ —--—F=500N - P = b —--—F=200N 7 . ]
> [ -———F=1000N ‘ 4 & 03[ -———F=400N -/
2 b F=1500 N o7 Q [ F=750N i / / 1
boemens = / . a T = 7 ‘ . ]
£ 04 i F=2500N e . > 1 2 f F = 1200 Nl P , , ]
S / - 1 - g 027 % ]
> L 7 L /// -0 > £ 4 - |
Q 0’2 - / - D 0 1 L _/ / 4
[ _— - T T ]
0,0 - MBS 0,0 - ]
0 500 1000 0 600 800 1000
Freie Profillange Lp [mm] Freie Profillange Lp [mm]

7.060.0 UNIMOTION Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN

CTV 145
A — ] | 49 | 51 | 49 - * T(ichterschmiernippe/ DI!\I 3405D
‘ ‘ flir Laufwagen und Gewindemutter
—
—1 © g ®
© & @
A —
L/2
43,5 L 45
Lineareinheit enthéit keine
Hubreserve
Gesamthub = Hub effektiv Gesamthub /2 LANGES TISCHTEIL Gesamthub /2
+ 2 x Hubreserve
<
8 305 149 305
; Trichterschmiernippel DIN 3405D fiir Laufwagen und Gewindemutter
a T
.l i NS i
*|? o < 9] E
Y 44
© u 49 51 49 0
=13 B-—— e —F et
6,5 6,5 6,5 6,5
75| |20] [P O
&els oxe > & o6
I
' BENSE [
0 Spindeizapfen mit oder ohne PaBfedernut M6x1 - 6H 18118 18118 @6 H7
12 mm tief (8x i
(8x) DIN913 M3 12 mm tief (4x)
Zentralschmierungsposition:
Langes Tischteil: L/2 KURZES TISCHTEIL
Kurzes Tischteil: L/2 - 46 mm 49 Trichterschmiernippel DIN 3405D fiir Laufwagen und Gewindemutter
Fiir die Position des 9
Schmieranschiusses bei mehreren / T = {
Tischteilen kontaktieren Sie uns bitte. / 173775 P © \
INZANZ A -~
-« I
©
0 Alle MaBBe in mm; Darsteffungen in 6,5 6,5
unterschiediichen Mal3stadben
\ 7377 PPN 73V \
N Nl SN
\ A2 DIN913M3 |
M6x1 - 6H 18118 @6 H7

12 mm tief (4x)

12 mm tief (2x)

Langenberechnung der Lineareinheit

L = Hub effektiv + 2 x Hubreserve + Lv + A x (nc - 1) + 61 mm o

Lgesamt =L + 88,5 mm

nc - Anzah! der Tischteile

Mehrere Tischteile

Anmin < A < Alim 0

. A
Links (L) Lv k ‘
v Lv
D[ 0 JPEEEE0 0 oo& | ©6l ob@ . @0 e
Verbindungselement
=4 — I o ____.________zwischen den Tischteilen
0ol © doEEEL o o6 ©Ob 6 Jl©e®  ©®Gb 6 JdoT |
GESAMTHUB Die Tischteile sind verschraubt iiber zwei
verzinkte Stahiverbindungselemente.
L
Rechts (R)
- CTV 145§ CTV 1451
Lv - Langes Tischteil = 149 mm Amin [mm] 100 200
Lv - Kurzes Tischteil = 49 mm Alim [mm] 800 200

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.

UNIMOTION 7.065.0




LINEAREINHEITEN

CTV 145
DIMENSIONS
106 B 1 C 2,5
o el
9]
2 & g
=] DIN562 - Mz,sﬁv ~ °61
2 o f
< { |
@ = @ 3,5 DIN562 - M5 3 >
‘ 6
40
Méx1 - 6H %48 H7 o OPTIONAL: TAP / PIN holes available on request.
12 mm Deep (4x) 2,5 mm Deep
e == B
3 3 g
s D C el b o
145 TAP / PIN holes on the bottom of the Profile.
6 X ) ) ) o Drawing only for presentational use.
All dimensions in mm, Drawings scales are not equal.
CONNECTION PLATE
CTV145L CTV 145 S
190 80
‘ :
- ! (C\)J ————————_ 81
60001 P12H7
@12H7 @6 H7 2,1 mm Deep (4x)
2,1 mm Deep (8x) 40*°° 12 mm Deep (2x) For centering ring CR12 E
For centering ring CR12 @i .01 E Accessories see on page
Accessories see on page 8.000.0 o
8.000.0 / / e D 7
I @ - D S g @@e) @ 115 ol
i ® % o ) 52 K 0
o
2 | , : g N
= AN N A AN AN A h @ ~ - B
E OO N A i N
8 g ] S g
o w. g foRelcy R
e’ e © o . ; +
gr =
K / 8.
62001 62001 *Lﬁf Lubrication nipple DIN 3405D (both sides)
D 3,6 E
Lubrication nipple DIN 3405D (both sides) 5,2
L TS
E d Y
Linear Unit Plate length Code 63 | 7 85
[mm] Slot nut *
More info at page 8.005.0  [10.3 DIN 562 - M5
CTV 145 S 80 0,78 103673
CTV 145L 190 1,54 103672 Mounting the drive

Mounting elements for mounting the connection plate on the Linear

unit are inicuded.

- by the MOTOR SIDE DRIVE - MSD (Page 7.095.0)
- by the MOTOR ADAPTER WITH COUPLING (Page 8.020.0)

o Available on request.

Maximum travel speed as a function of the profile length (Vmax - L curves)

30 ——
[ |

25—

2,0 [

1,5

Vmax [m/s]

1,0 F

05 Ff

0,0

Vmax [m/s]

Ll Ll
1200 1400
L [mm]

7.070.0 UNIMOTION

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTV 200

TECHNISCHE DATEN

Allgemeine technische Daten

Lineare- Tischteil- 0 Dynamische o Dynamisches Max. zuldssige Belastungen Bewegte * Maximale
inheit lange Tragzahl Moment Momente
Mx My
Lv[mm] C[N] [Nm]
CTV 200 S 80 49600 3220 450 900 10000 24610 1600 450 308 3,11 T 2000
CTV 200 L 255 99200 6445 8680 8680 20000 51540 3350 4550 1750 6,21 1825

*Bei gréReren Ldngen / Hiiben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

Die Werte fiir Max. Hiibe gelten nicht fiir mehreren Tischteilen
(es muss die Gleichung zum definieren der Lange der Lineareinheit fiir die Gro3e der Betriebsbedingungen
Lineareinheit genutzt werden). N
Betriebstemperatur  0°C ~ +60°C

z
4
‘ P Einschaltdauer 100%

o Empfohlene Belastungswerte

Bei Betriebstemperaturen aul3erhalb der
angegebenen Werte nehmen Sie bitte

Alle angegebene Daten zu den dynamischen Momenten Kontakt mit uns auf.

Mx,
und Tragzahlen in obiger Tabelle sind theoretisch. Es wurde \
hierbei kein Sicherheitsfaktor beriicksichtigt. Der
Sicherheitsfaktor hdngt von der Anwendung und lhrer
angeforderten Sicherheit ab. Wir empfehlen einen
Mindestsicherheitsfaktor (fs = 5,0).

Elastizitdtsmodul
E = 70000 N / mm”

Allgemeine technische Daten fiir doppelte Tischteile

Linear- Version Dynamische Dynamisches Moment Max. zuldssige Belastungen
einheit tischteil Tragzahl
Momente
C[N] Mx [ Nm ] My[Nm] Mz[Nm ] Mpx [ Nm ] Mpy [Nm ] Mpz [ Nm ]
S2 99200 6440 49,6 x A 49,6 x A 20000 49230 3200 246 xA 10,0 x A
CTV 200
L2 198400 12890 99,2 x A 99,2 x A 40000 103000 6700 51,5xA 20,0 xA

*A - Mittenabstand zwischen den Tischteilen [mm]. Mehr Infos auf den foigenden Seiten.

Die dargesteliten Werte sind rein informativ. Genaue Werte kénnen mithilfe unserer
GréBenauswahi auf der Unimotion website errechnet werden

Antriebsdaten
1 2 3
Linear- | Kugelgewin-] Maximale Maximale Leerlaufmoment Hub pro Max. Wiederhol- |Dynamische|] Max. Max.
einheit | despindel Drehzahl |Geschwindigkeit Umdrehung genauigkeit Tragzahl | Axialkraft Antriebs-
Tischteil: | Tischteil: [mm] BS moment
L STANDARD
[dx1] [rev/min] [m/s] [Nm] [Nm] |[mm/rev]] ISO7 Ca[N] Fx[N] Ma[Nm ]
. 16f7
32x5 2150 0,18 0,60 x nc 0,70 x nc 5 +0,02 *+0,01 18850 18850  MtPeedemit
ohne Passfedernut 65
CTV 200 32x10 0,50 0,70 x nc 0,80 % nc 10 +0,02 *0,01 37000 29600 3 20
mit Passfedernut
32x20 3000 1,00 0,75%nc 0,85 % nc 20 +0,02 +0,01 22950 14800 523
ohne Passfedernut
32x32 1,60 0,80 x nc 0,90 x nc 32 +0,02 *0,01 15500 9240

1 Die maximale zuldssige Geschwindigkeit entnehmen Sie bitte den Diagrammen der einzeinen Baugréf3en.

Bei hbheren gewlinschten Geschwindigkeiten und Beschleunigungen, als in der Tabelle oberhalb oder in den Diagrammen aufgefiihrt, nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.
2pje angegebenen Werte gelten fiir Hiibe (ebenso z&hit die Distanz A, der Mittenabstand zwischen mehreren Tischteilen, hinzu) bis 500mm.

Das Leeriaufmoment steigt mit einer Verldngerung des Hubes (sowie durch das Mal3 A).

nc - Anzahi der Tischteile
3 Fiir eine spielfreie Mutter mit 2% Vorspannung

nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

4 Bei kleineren Hiiben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler ibernehmen wir keine Haftung. UNIMOTION 7.075.0



LINEAREINHEITEN
CTV 200

TECHNISCHE DATEN

Gewicht und Tragheitsmomente

Gewicht der Lineareinheit

Lineareinheit

Flachentragheits-
moment

[kgl
15,4 + 0,031 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 3,11 x (nc - 1)

CTV 200 S

417,4 3007,3

CTV200L 23,8 + 0,031 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 6,21 % (nc - 1)

Lineareinheit Kugelgewindespindel Massentragheitsmoment

[dx1]

[10°kg m?]

32x5 21,17 + 0,069 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,20 x (nc - 1)

32x 10 21,76 + 0,069 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,79 x (nc - 1)
CTV200S

32x20 24,12 + 0,069 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 3,15 x (nc - 1)

32x32 29,04 + 0,069 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 8,07 x (nc - 1)

32x5 33,41 + 0,069 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,39 x (nc - 1)

32x10 34,59 + 0,069 x (Gesamthub + (nc - 1) X A) + 1,57 x (nc - 1)
CTV 200 L

32x 20 39,31 + 0,069 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 6,29 x (nc - 1)

32x32 49,12 + 0,069 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 16,11 x (nc - 1)

*
Gesamthub [mm]
A - Mittenabstand zwischen den Tischteilen [mm]. Mehr infos auf den folgenden Seiten.
nc - Anzahi der Tischteile

Gewichtsberechnung ohne Motor, Getriebe,
Spannstiick und Schalteranbau

Durchbiegung der mechanischen Lineareinheit

Mehrfach unterstiitzt Frei auskragend

= |

I — S
Lp Lp ‘
-
3 Maximale Durchbiegung der Lineareinheit [mm]
dmax Maximal zulassige Durchbiegung der Lineareinheit [mm] Wenn die max. Durchbiegung die zuldssige Durchbiegung (iberschreitet, sind weitere
F Kraft [N] Unterstiitzungen notwendig
Lp Freie Profillange [mm]
CTV 200
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Freie Profillange Lp [mm]
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7.080.0 UNIMOTION

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN

CTV 200
A 0 80 95 80
> . Py
e
= =
- ! 8 »)
8 *
A —>| Trichterschmiernippel DIN 3405D
L2 fiir Laufwagen und Gewindemutter
54 L 54
Lineareinheit enthéit keine Hubreserve
Gesamthub = Hub effektiv + 2 x Hubreserve LANGES TISCHTEIL
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M8x1.25 - 6H 3130 3130 @8 H7
6 Spindeizapfen mit oder ohne Pal3federnut 18 mm tief (8x) 12 mm tief (4x)
KURZES TISCHTEIL
* . L 80
Zentralschmierungsposition:
Langes Tischteil: L/2 —
Kurzes Tischteil: L/2 - 53 mm / ' I
Fir die Position des [ o ¢ |
Schmieranschiusses bei mehreren 10
Tischteilen kontaktieren Sie uns bitte. e
R —DIN913MS__
10 10
Alle Mal3e in mm; Darstellungen in % <
0 unterschiedlichen Mal3staben o
M8x1.25 - 6H / 3Q 30 @8 H7

18 mm tief (4x)

12 mm tief (2x)

Langenberechnung der Lineareinheit

L = Hub effektiv + 2 x Hubreserve + Lv + A x (nc - 1) + 120 mm 0

Lgesamt =L + 108 mm

nc - Anzahl der Tischteile

Mehrere Tischteile

Amin < A < Aiim 0

A

Lv _,
|

\ @O0 0

Verbindungselement
zwischen den Tischteilen

[CI0)3

oJO® OGP

Links (L) Ly
| Bec so_of [c o obd
© e
@ [©)
Bdo so_of J[o_ o opd
GESAMTHUB
L
Rechts (R)

Lv - Langes Tischteil = 255 mm
Lv - Kurzes Tischteil = 80 mm

Die Tischteile sind verschraubt iiber zwei
verzinkte Stahlverbindungselemente.

- CTV 200 S CTV 200L

Amin [mm]

Alim [mm]

130 305
*195 *310
900 1075

*Bei nutzung von Verbindungsplatten.

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.

UNIMOTION 7.085.0



LINEAREINHEITEN

CTV 200
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VERBINDUNGSPLATTE
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Trichterschmiernippe! DIN 3405D (beidseitig)

Lineareinheit Plattenlange Gewicht Code
[mm] [kl

CTV 200 S 190 2,32 103675

CTV 200 L 305 3,75 103674

Alle erforderfichen Befestigungsteile zur Montage der Verbindungsplatte auf die
Lineareinheit, sind in der Baugruppe enthaiten

Bitte beachten Sie unseren Hinweis in der Wartungs- und Montageanieitung

Montage des Antriebs

- Mittels UMLENKRIEMENTRIEB (Seite 7.095.0)
- Mittels MOTORGLOCKE UND KUPPLUNG (Seite 8.020.0)

0 Verfiigbarkeit (Lieferzeit) auf Anfrage
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Max. Geschwindigkeit als Funktion der Profillange (Vmax - L curves)
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7.090.0 UNIMOTION

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTV — MTV UMLENKRIEMENTRIEB

AUFBAU

1 - Abdeckung Moglichen MSD Anbaupositionen
2 - Befestigung der Zahnriemenscheibe mit Spannsatz

3 - Eloxiertes Aluminiumgehause,
4- Zahnriemen
5- Zahnriemenspannsystem (Vorspanndaten des Zahnriemens werden bei Lieferung
der Einheit bekannt gegeben. =
D U R L

6 - Motor
7 - Lineareinheit - CTV / MTV
Unten Oben Rechts Links
Das mechanische Linearmodui solite mit Antriebszapfen ohne Passfedernut ausgefiihrt sein um den
MSD Riementrieb anbauen zu kénnen.

BESTELLBEISPIEL

wso oy 1o T2 15 Bswoie

Umlenkriementrieb: 4 \— Motor typ: Kundenseitig spezifiziert

Lineareinheit Baureihe:
CTV/MTV
Typ :

Untersetzung:

ABMESSUNGEN UND TECHNISCHE DATEN

= G F Spannsatz

1
—

Passfeder

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung. UNIMOTION 7.095.0



LINEAREINHEITEN
CTV — MTV UMLENKRIEMENTRIEB

ABMESSUNGEN UND TECHNISCHE DATEN

Technische Daten

ok

Lineare- Max. Antriebs- Max. Massentragheits- MotorgrenzmaRle [ mm ]
inheit setzung | drehmoment | Radialkraft moment
(Lineareinheit) | auf Welle
[Nm] [N] [10°kg m?]
1 1,3 60 4,6 0,5 8 >8 12
MTV 40 T 60 36 4 20 32
1,5 1,3 60 54 0,5 8 - -
1 3 80 45 0,8 19 - -
MTV 40 T2 80 52 4 25 39
1,5 8 80 31 0,7 10 >10 14
1 2,7 90 75 0,8 19 - -
CTV 90 T 70 - 4 25 39
1,5 2,7 90 45 0,7 10 >10 14
CTV 110 1 5 175 70 0,8 19 - -
T 70 - 4 25 39
MIves 1,5 5 175 45 08 10 >10 14
1 9 245 210 1,5 22 - -
ey 12 100 - 4 30 49
1,5 1 235 330 1,5 19 >19 28
1 13 350 210 1,5 22 = -
?ﬂT'I\"V18405 ™ 100 - 4 30 49
15 19 410 330 1,6 19 >19 28
1 19 410 550 3,0 35 ° -
e T2 130 - 4 3B 59
2 24 375 860 2,9 19 >19 28
1 25 500 640 3,8 35 = -
ﬁ?’v ﬁgg T 130 - 4 85] 59
2 25 400 960 3,6 19 >19 28

(max. Antriebsdrehzahi : 3000 1/min; Leeriaufdrehmoment : ca. 0,5 Nm)
*Bei gréBerem M-MaR wird eine Distanzplatte verwendet. Bei der MTV40 kommt eine stédrkere Adapterplatte zum Einsatz.

*k . . . . . . P
Diese Kraft hdngt linear vom max. Antriebsmoment ab und wird von dem korrekt vorgespannten Zahnriemen erzeugt. Diese Vorspannkraft muss entsprechend der max. zuldssigen
Motorradiaikraft reduziert werden.

***Dies ist ein Durchschnittswert. Dieser kann je nach Motorabmessungen unterschiediich sein.

****Die Mindestldnge L1 hdngt von der GréR3e des jeweiligen Spannsatzes ab. Diese Werte kénnen Sie in der Tabelle auf Seite 7.105.0 finden.

Abmessungen

Lineare- Abmessungen [ mm ]
inheit

MTV40  T1 113 52 39 33 26 6*
1,5 59
1 65
MTV40 T2 135 68 42 36 31 8*
1,5 64,5
cTveo T1 ! 100
179 70 41 . 31 2
1,5 102
CTV 110 1 100 179
T 70 41 . 31 2
mTV 65 1,5 112 190
1 145
CTV 110
T2 250 El) 51 . 43 2
MTV 65 1,5 139
CTV 145 1 145 250
™ El) 51 - 43 2
MTV 80 1,5 180 282
CTV 145 1 160
e | ) 158 297 120 61 . 56 25
CTV 200 1 268
NTvae T ) 267 403 120 61 5 56 2,5

*Dies ist ein Standardwert. Er kann je nach den Motorabmessungen M und L1
unterschiedlich ausfallen.

7.100.0 UNIMOTION Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTV — MTV UMLENKRIEMENTRIEB

ABMESSUNGEN UND TECHNISCHE DATEN

Die Mindestlange L1 [mm] in Abhédngigkeit zu dem Motorwellendurchmesser @D

Lineare-
inheit

MTV40 T
B lolwlwlwl@l@l = = =0 = =0 =0 =00 =0=0=0-0=0=-01-01=1-01-01-1-:
1 - 47 17 17 17 18 (18 18 (18 18 (22 22 22 (25 25 (25 | - - o o o ool
MTV40 T2
-1 -Twlaelalelelelal - -0-T-1-1-1T-0T-1T-T-T-1T-T-1-T-1T-1-
1 S [ - 123 (23 23 [23 |24 24 |24 24 |24 28 |28 28 |31 31 (3 = = = = o - o o=
cTveo T
15 - - 23 23 23 23 24 24 24 - - o o oLl
STV 110 1 - - 23 23 23 23 24 24 24 24 24 28 28 28 31 31 31 - - - - o o oo
MTVes 1
15 - - 23 23 23 23 24 24 24 - - - o oLLoLoooa s
CTV 110 1 - - - . . 23 24 24 24 24 24 28 28 28 31 31 31 3 31 - - - - - . .
MTVes 12
15 - - - - 23 23 24 24 24 24 24 28 28 28 31 31 31 - - - - - o o . .
CTV 145 1 Sl 24 24 24 24 24 28 28 28 31 31 31 31 31 - - o ool
mrvso
15 - - - - - . 24 24 24 24 24 28 28 28 31 31 31 - - - - o o .
CTV 145 1 - - - - - - - - - - 29 3 33 33 36 36 36 36 36 40 40 40 40 40 40 43
MTVeo 12
2 l-1-1-T-l-I=lz=l=lm|alzlsls|s|olm|=-1-0-1-1=1|-1-1-1-
CTV200 1 - - - - - . - . . . 29 33 33 33 3 36 36 36 36 40 40 40 40 40 40 43
MTV 110
2 -1-1T-1T-1T-1-T=l=l=l=lalalealalalalal - -0-1-01-1-1-1-1-

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung. UNIMOTION 7.105.0



