


LINEAREINHEITEN
CTJ

EIGENSCHAFTEN

Die CTJ- Baureihe umfasst Lineareinheiten mit einem Zahnriemenantrieb und zwei parallelen, integrierten,
spielfreien Schienenflihrungen. Kompakte Abmessungen ermdglichen hohe Leistungsmerkmale, wie sehr
hohe Geschwindigkeiten und eine hohe Wiederholgenauigkeit.

Diese Lineareinheiten kbnnen problemlos zu Mehrachssystemen kombiniert werden.

Ein gutes Preis-/Leistungsverhaltnis und eine kurze Lieferzeit sind dabei gewahrleistet.

Ein kompaktes, prazisionsgezogenes Aluminiumprofil aus AL 6063, mit zwei parallelen, integrierten,
spielfreien Schienenfihrungssystemen, erméglicht hohe Tragzahlen und einen optimalen Ablauf bei der
Bewegung groRer Massen mit hoher Geschwindigkeit.

In den Lineareinheiten CTJ wird ein vorgespannter stahlverstarkter AT-Zahnriemen aus Polyurethan
eingesetzt. In Verbindung mit einer Nullspiel-Zahnriemenscheibe kdnnen hohe Antriebsmomente mit
Wechselbelastungen bei guter Positioniergenauigkeit, niedrigem Verschleils und geringer
Gerauschentwicklung realisiert werden.

Der Polyurethanriemen schutzt alle im Profil liegenden Teile vor Staub und anderen Verschmutzungen.
Verschiedene Tischteillangen mit Schmiernippeln erméglichen eine einfache Nachschmierung der
Schienenfihrung und bieten die Moglichkeit, weiteres Zubehdr zu befestigen. Ebenfalls ist das
Nachschmieren tUber Wartungsbohrungen an der Seite des Grundprofils moglich.

Das Aluminiumprofil enthalt T-Nuten zur Befestigung der Lineareinheit und zum Anbringen von Sensoren
und Schaltern.

Fur die Lineareinheiten CTJ stehen diverse Adaptionsmaglichkeiten fir das Anbringen (oder Umlenken) von
Motoren oder Getrieben zur Verfigung.

€ Dic Auminiumprofile werden nach EN 12020-2 mittel gefertigt

Geradheit = 0,35 mm/m; max. Verwindung = 0,35 mm/m; Winkeltoleranz = 0,2 mm/40 mm;, Parallelitdt = 0,2 mm

6.000.0 UNIMOTION Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTJ

AUFBAU

1 - Antriebskopf mit Riemenscheibe

2 - Aluminiumabdeckung

3 - Tischteil mit eingebauten Magneten

4 - Stahlverstarkter AT-Zahnriemen aus Polyurethan

5 - Aluminiumprofil harteloxiert

6 - Zwei integrierte Kugelschienenfilhrungen

7 - Zentralschmierung; beidseitig

8 - Endkopf; Spannseite mit integriertem Riemenspannsystem

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung. UNIMOTION 6.005.0



LINEAREINHEITEN
CTJ

BESTELLBEISPIEL

Baureihe:
CTJ

Baugrosse:
90

110

145

200

Gesamthub [mm]:
(Gesamt hub = Hub effektiv + 2 x Hubreserve)

Version Tischteil:
S : Kurz
L: Lang

Anzahl der Tischteile :

Die angegebene Menge beschreibt die gesamte Anzahl der Tischteile
(max. 5 Tischteile moglich)

Leer lassen : Im Fall von einem Tischteil

Distanz zwischen zwei Tischteilen [mm] :

Leer lassen : Im Fall von einem Tischteil

Antriebsart:
1: Antrieb mit Zapfen

10 : Antrieb mit Zapfen (ohne Passfedernut)

2: Antrieb mit Zapfen beidseitig

20 : Antrieb mit Zapfen beidseitig (ohne Passfedernut)
3: Ohne Antrieb

Antriebsposition:
L : Zapfen links
R : Zapfen rechts

Leer lassen : Fr die Antriebsart 2, 20 und 3

© Bei der Lineareinheit CTJ200 mit Antriebsart 2 oder 20 muss zusétziich die Antriebsposition
links - L oder rechts - R mit angegeben werden - Motor / Getriebebefestigungsseite

Verbindungsplatte:
0: Ohne
1: Mit

6.010.0 UNIMOTION Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTJ 90

TECHNISCHE DATEN

Allgemeine technische Daten

Linear- | Tischteil- | Dynamische @ Dynamisches Max. zuldssige Belastungen Max. Max.
CILLET lange Tragzahl Moment Krifte Momente Wiederhol- Lange
Mx My genauigkeit
Lv[mm] C[N] [Nm] [Nm]|[Nm] [mm] Lmax [ mm ]
CTJ90S 102 4620 125 17 34 2000 4000 110 17 34 0,20 +0,08 5873 25
6000
CTJ90 L 156 9240 250 290 290 3990 8270 200 290 125 0,35 +0,08 5819 25

*Bei groBeren Langen / Hiiben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.
Die angegebenen max. Hiibe gelten nicht fiir Lineareinheiten mit mehreren Tischteilen
(es muss die Gleichung zum definieren der Lénge der Lineareinheit fiir die Grél3e der Lineareinheit genutzt werden).

Betriebstemperatur  0°C ~ +60°C

**Bei kleineren Hiiben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.
Einschaltdauer 100%

Bei Betriebstemperaturen au3erhaib der
angegebenen Werte nehmen Sie bitte
Kontakt mit uns auf.

z
A
o Empfohlene Belastungswerte Fpz, CI
I

‘ Mz, Mpz
1

Alle angegebene Daten zu den dynamischen Momenten v
und Tragzahlen in obiger Tabelle sind theoretisch. Es \
wurde hierbei kein Sicherheitsfaktor bertiicksichtigt. Der

Sicherheitsfaktor hdngt von der Anwendung und lhrer
angeforderten Sicherheit ab. Wir empfehlen einen
Mindestsicherheitsfaktor (fs = 5,0).

Elastizitatsmodul
E = 70000 N / mm?

Linear- Tischteil Dynamische Dynamisches Moment Max. zulassige Belastungen
CILLET Version Tragzahl M
C[N] Mpx [ Nm ] Mpy [ Nm ] Mpz[Nm ]
cTJ %0 S2 9230 250 46 xA 4,6 xA 4000 8000 220 4,0 xA 2,0xA
L2 18400 500 9,2xA 9,2xA 8000 16500 400 8,3xA 40xA

*A - Mittenabstand zwischen den Tischteilen [mm]. Mehr infos auf den folgenden Seiten.

Die dargesteliten Werte sind rein informativ. Genaue Werte kénnen mithilfe unserer
GroBenauswahi auf der Unimotion website errechnet werden

Zahnriemen und Antriebsdaten

%k * % %
Linear- Maximale Maximales Leerlaufmoment] Hub pro Durchmesser | Riementyp | Riemen- Maximale Spezifische Max.
einheit |Geschwindigkeit] Antriebsmoment Umdrehung der breite Riemen- Federrate Beschleu-
Riemenscheibe betriebskraft nigung
Ma Cspec
[mm] [N] [N] [ mis’]
CTJ90 S 0,40 x nc
5 7,5 90 28,65 AT 3 35 520 402500 70
CTJo0L 0,42 x nc

*Dis angegebenen Werte gelten fiir Hiibe (ebenso zéhit die Distanz A, der Mittenabstand zwischen mehreren Tischteilen, hinzu) bis 500mm.
Das Leertaufmoment steigt mit einer Verldngerung des Hubes (sowie durch das Mal3 A).
nc - Anzahi der Tischteile

**Bei gréBeren gewlinschten Geschwindigkeiten und Beschleunigungen als in der Tabelle oberhalb aufgefiihrt, nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler ibernehmen wir keine Haftung. UNIMOTION 6.015.0



LINEAREINHEITEN
CTJ90

TECHNISCHE DATEN

Gewicht und Tragheitsmomente

Linear- Gewicht der Lineareinheit Massentréagheitsmoment Flachentragheits-
einheit moment

[kal [10°kgm?]

CTJ90 S 1,7 + 0,0048 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,20 x (nc - 1) 7 +0,0031 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 4,1 x (nc - 1)
13,4 107,0
CTJ9oL 2,1 +0,0048 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,35 x (nc - 1) 11 + 0,0031 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 7,2 x (nc - 1)
*Gesamthub [mm]

A - Mittenabstand zwischen den Tischteilen [mm]. Mehr infos auf den folgenden Seiten.
nc - Anzahi der Tischteile

0 Gewichtsberechnung ohne Motor, Getriebe, Spannstiick und Schalteranbau

Durchbiegung der mechanischen Lineareinheit

Mehrfach unterstiitzt Frei auskragend

e———Tx |
.................................. S
Lp Lp ‘
1
8 Maximale Durchbiegung der Lineareinheit [mm]
dmax Maximal zuléssige Durchbiegung der Lineareinheit [mm] Wenn die max. Durchbiegung die zuldssige Durchbiegung (berschreitet, sind weitere
7 Kraft [N] Untersttitzungen notwendig
Lp Freie Profillange [mm]
CTJ 90
FT T T T P F T T T T
20 | 7 05 | ik
— Y= — | 4,//- ] — =
€ [ | | | | o // / / 1S 04l o+ '/ / /
E 15— F=0N > S E D F=0N S/
© L —-—F=20N c o/ © F--—-—F=10N A
> F — —F=50N i i o P ——F=25N LAY
S [ —--—F=100N / VAV S 03 —..—F=50N 4
3 40[ --—F=200N s ’ . > Lo Ay,
= " F=400N = /
s I F=750N 7 SN s 2 /,( AN
’
s VAV g A a
. e
a 05; / ey [a] 01 P -
L / P gr it ’ r L7 ’/ e
F 7 g et o -
0.0 L -;,_{ e T R R 0.0 betlizmr iz ==
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 0 200 400 600 800
Freie Profillange Lp [mm] Freie Profillange Lp [mm]

6.020.0 UNIMOTION Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTJ 90

ABMESSUNGEN

@34 H7 A — 9o | 156 _—
2 mm tief -
&
¢ & - T *
m—g — ! &7 Trichterschmiernippel DIN 3405D $
i'-’t b <&
40 A
— ]
M4x0.7 - 6H ) 28 L2
8 mm tief (4x) 59 L 49,5
Li inheit enthélt kei
o Hubreserve e Gesamthub /2 LANGES TISCHTEIL Gesamthub /2
Gesamthub = Hub effektiv
+ 2 x Hubreserve
r 12,5 156 12,5
-
M4x0.7 - 6H
o 10 mm tief (8x) Lo 0
©
- LECE
T ; : SN 8
q
= &
- 32 27 38 27 32
- ! ‘ I
a -
t Nl :‘2 B4 H7 [S)zl:wlg;eib’\éli?mng
o : ;
© 10 mm tief (4x) mit Gewindestift M3 *
verschiossen. Zentralschmierungsposition:

3 P9/h9 DIN 6885 A

3 P9/h9 DIN 6885 A \

©
o

22

e
™

@10 h7

3 P9/h9 DIN 6885 A J

TYP 2

0 Zapfen mit oder ohne Passfedernut

Langes Tischteil: L/2
Kurzes Tischteil: L/2 - 23,7 mm

Fiir die Position des
Schmieranschiusses bei mehreren
Tischteilen kontaktieren Sie uns
bitte.

KURZES TISCHTEIL

102 B4 HT
/10 mm tief (2x)
\ 1 ]
5 |
D QT T :—J \
T 60 > T ol |
0O © " Qo
/ ol < S
w
o 37,5 27 37,5 /
I
T /
DIN 913 M3 M4x0.7 - 6H
Schmierbohrung; 10 mm tief (4x)
mit Gewindestift M3
verschiossen

Alle MaBe in mm; Darsteliungen in
unterschiedlichen Ma3staben

Langenberechnung der Lineareinheit

L = Hub effektiv + 2 x Hubreserve + Lv + A x (nc - 1) + 25 mm o

Lgesamt =L + 108,5 mm

Links (L) |m

ne - An

zahl der Tischteile

Die Tischteile sind mittels einer
AL-Verbindungsplatte innerhalb
des Profils verbunden (ab einem
langeren Mittenabstand A wird
ein Zahnriemen als
Verbindungselement eingesetzt)

Mehrere Tischteile

AxLv ©

Rechts (R) Iﬂl

| A |
Lv | |
Lv Lv
D o_o0_o o o © S o 6 o © © o0 o ©) _1
) ©) © © © ©
© © ® O © @ oM MG
9 o0 O o O o @ ©) ) ) D1 \ [C o o o ©F |
’_ L Verbindungselement
zwischen den Tischteilen
GESAMTHUB
In dem Fall, dass A [mm] > Alim : 0
L - wird fur die Verbindung zwischen den Tischteilen ein

Lv - Langes Tischteil = 156 mm

Lv - Kurzes Tischteil

=102 mm

Zahnriemen verwendet,

- mussen folgende Bedingungen eingehalten werden:
A[mm] = Aiim + 3 x i,

woie{123,.}.
- CTJ20S CTJo0L
Alim [mm] 401,5 455,5

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.

UNIMOTION 6.025.0



LINEAREINHEITEN

CTJ 90
o OPTIONAL: STIFT -/ GEWINDEBOHRUNGEN verfiigbar auf Anfrage
A-A
27 ¥ £ +
8,5 <+ <+ +
|
™ 2
py B ] C
i B e ||+ .
2 4 4 e
o L
S 3 * Vel STIFT -/ GEWINDEBOHRUNGEN in der Profil-Unterseite.
~ Zeich Darstell
T C 2 (\‘_ 2’5 :— 0 eichnung nur zur Darstetiung
@ 90 35 DIN 562 - M2,5 55 DIN 562 - M4
0 Alle MaB3e in mm; Darsteliungen in unterschiedlichen Mal3stédben
CTJO9OL CTJ90 S
125 60
— = R — = I
== pm iy L A ———F———— |
@9 H7 402001 @4 H7 @9 HT
2,1 mm tief (8x) 302001 10 mm tief (2x) 21 mm t[ef ('4x)
Fiir Zentrierring CR9 001 Fur Zentrierring CR9 .
Zubehor Siehe Seite 8.000. 20 E Zubehdr Siehe Seite 8.000.0 13,570,0 E
/ o o
] )\ D - \ D r
g I Jan 9 s P o
K N R = P 3
I ) &) & I {2
511 N . ARV hn o ~ull M= h o o
] [ A N N AN lA ] | 2, N 1 =N N T © &
S O O] @ Sy ©
o O ¢ g g ) RN
Bi 27
0,01 40,01 B 7,6
38 38 T Trichterschmiernippe! DIN 3405D (beidseitig) 76
Trichterschmiernippel DIN 3405D (beidseitig)
D 3,5 E - 4,2
& ! o
N ©|
/ 75| \2
I Nt L2
Nutenstein 42
Mehr informationen auf Seite DIN 562 - M4
8.005.0 8,2

Lineareinheit Plattenlange Gewicht Code
[mm] [kgl

CTJ90 S 0,2 48853
CTJO0 L 125 0,4 48854

Alle erforderfichen Befestigungsteile zur Montage der Verbindungsplatte auf die
Lineareinheit, sind in der Baugruppe enthaiten

Bitte beachten Sie unseren Hinweis in der Wartungs- und Montageanieitung

Montage des Antriebs

- Mittels MOTORGLOCKE UND KUPPLUNG (Seite 8.020.0)

6 Verfiigbarkeit (Lieferzeit) auf Anfrage

6.030.0 UNIMOTION Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTJ 110

TECHNISCHE DATEN

Allgemeine technische Daten

Linear- | Tischteil- |@ Dynamische €@ Dynamisches Max. zulissige Belastungen Max. *  Max.
einheit linge Tragzahl Moment Krafte Momente Wiederhol- Lange
Mx My genauigkeit
Lv[mm] CI[N] [Nm] [Nm]|[Nm] [mm] Lmax [ mm ]
CTJ110S 170 19800 610 118 235 6470 8390 260 920 920 0,64 +0,08 000 5805 40
CTJ110L 215 39600 1225 1680 1680 13080 18820 525 880 550 0,98 +0,08 5760 40

Bei gréBeren Langen / Hiilben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.
Die angegebenen max. Hiibe geiten nicht fiir Lineareinheiten mit mehreren Tischteilen
(es muss die Gleichung zum definieren der Lénge der Lineareinheit fiir die GréRe der Lineareinheit genutzt werden).

Betriebstemperatur  0°C ~ +60°C

**Bef kieineren Hiiben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.
Einschaltdauer 100%

Bei Betriebstemperaturen au3erhaib der
angegebenen Werte nehmen Sie bitte
Kontakt mit uns auf.

o Empfohlene Belastungswerte

z

A

Fpz, CI
¢Mz, Mpz

Alle angegebene Daten zu den dynamischen Momenten v Mx, Mpx il
und Tragzahlen in obiger Tabelle sind theoretisch. Es
wurde hierbei kein Sicherheitsfaktor bertiicksichtigt. Der
Sicherheitsfaktor hdngt von der Anwendung und lhrer
angeforderten Sicherheit ab. Wir empfehlen einen
Mindestsicherheitsfaktor (fs = 5,0).

Elastizitdtsmodul
E = 70000 N / mm?

Allgemeine technische Daten fiir doppelte Tischteile

Linear- Tischteil Dynamische Dynamisches Moment Max. zuldssige Belastungen
CILLET Version Tragzahl Moments
C[N] My [ Nm ] Mpx [ Nm ] Mpy [ Nm ] Mpz [ Nm ]
e e EaE0D 1220 19,8 %A 19,8 %A 12040 16770 520 84xA 6,5xA
L2 79200 2450 39,6 xA 39,6 xA 26150 37600 1050 18,8 x A 13,1 xA

*A - Mittenabstand zwischen den Tischteifen [mm]. Mehr infos auf den folgenden Seiten.

Die dargesteliten Werte sind rein informativ. Genaue Werte kénnen mithilfe unserer
GréBenauswahi auf der Unimotion website errechnet werden

Zahnriemen und Antriebsdaten

% %
Linear- i Hub pro Durchmesser | Riementyp | Riemen- Maximale Spezifische Max.
einheit Umdrehung der Riemen- Federrate Beschleu-
Riemenscheibe betriebskraft nigung
CSpec
2
[N] [N] [ m/s’]
CTJ 110 S 0,98 x nc
6 15,7 120 38,20 AT 5 50 820 960000 70
CTJ110L 1,00 x nc

*Dis angegebenen Werte gelten fiir Hiibe (ebenso zéhit die Distanz A, der Mittenabstand zwischen mehreren Tischteilen, hinzu) bis 500mm.
Das Leertaufmoment steigt mit einer Verldngerung des Hubes (sowie durch das Mal3 A).
nc - Anzahi der Tischteile

**Bei gréBeren gewliinschten Geschwindigkeiten und Beschleunigungen als in der Tabelle oberhalb aufgefiihrt, nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler ibernehmen wir keine Haftung. UNIMOTION 6.035.0



LINEAREINHEITEN
CTJ 110

TECHNISCHE DATEN

Gewicht und Tragheitsmomente

Flachentragheits-
moment

Linear- Gewicht der Lineareinheit Massentragheitsmoment

einheit

[10°kg m?]

[kal

CTJ110S 3,6 +0,0072 x (Gesamthub + (nc - 1) X A) + 0,64 x (nc-1) 36 + 0,0125 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 23,3 x (nc - 1)

CTJM0L  4,2+0,0072 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 0,98 x (nc-1) 49 +0,0125 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 35,8 x (nc - 1)

* Gesamthub [mm]

A - Mittenabstand zwischen den Tischteilen [mm]. Mehr infos auf den folgenden Seiten.
nc - Anzahi der Tischteile

o Gewichtsberechnung ohne Motor, Getriebe, Spannstiick und Schalteranbau.

Durchbiegung der mechanischen Lineareinheit

Mehrfach unterstiitzt Frei auskragend

‘j P g P
-- i T 1)
Lp Lp ‘
1

3 Maximale Durchbiegung der Lineareinheit [mm]
dmax Maximal zulassige Durchbiegung der Lineareinheit [mm] Wenn die max. Durchbiegung die zuldssige Durchbiegung (iberschreitet, sind weitere
F Kraft [N] Untersttitzungen notwendig
Lp Freie Profillange [mm]

CTJ 110
2,5 0,6
N =T / — 05[] | 7
E“NL 0 T dy £ S 7/
£ — F=ON @*/‘// E, L ——F-on ey
© 5[ RSN =/ e R T
S [ - —F-250N patiydi 5 o3l - -—F=50N <~
o [ -———F=500N A 7 2 VYL .———F=100N s ;
2 [ ——F=750N S/ 2 F ———F=200N - L/
% 1’0: ------- F=1200 N At . % 0L FesonN AT /S 1/
= 5 g = o , 7 .
80,57 ///// 8 01: /"' /'/‘/
B oL Y e s
[ [ I P ec ey ]
0,0 =
0 1000 2000 3000 4000 0 200 400 600 800 1000

Freie Profillange Lp [mm]

Freie Profillange Lp [mm]

6.040.0 UNIMOTION

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTJ 110

ABMESSUNGEN

w0
@42 H7 0| 215
2,1 mm tief A — - N
>
¢ & .
& \ 2 " Tiichterschmiernippel DIN 3405D @
N §: &
45
M5%0.8 - 6H — |33 A — Li2
10 mm tief (4x) 66 L 60
Lineareinheit enthéit keine
Hubreserve
Gesamthub = Hub effektiv Gesamthub /2 LANGES TISCHTEIL Gesamthub /2
+ 2 x Hubreserve
( 12,5 215 12,5
|
M5x0.8 - 6H 85
o 11 mm tief (8x) 3 ﬁ i
- )
@ La L hd =
T & *-& &6 r{J o < o
c hd A N N[O
s & —f S o o ¢
- a0 | /50 35 50 40
- I |
o | !
& S 2 @6 HT DIN 913 M4
N ‘ | | ™ 11 mm tief (4X) Schmierbohrung;
mit Gewindestift M4 2 Isch
verschiossen entralschmierungsposition:
ﬁ—\ 5 P99 DIN 6885 A Langes Tischteil: L/2
@14 07 Kurzes Tischteil: L/2 - 42,5 mm
o Zapfen mit oder ohne Passfedernut Fir die Position des
Schmieranschiusses bei mehreren
Tischteilen kontaktieren Sie uns
@14 h7 bitte.
'::- 5 P9/h9 DIN 6885 A \ KURZES TISCHTEIL
J o 170 @6 HT
@ ) 11 mm tief (2x)
\ I \
L — )
i 3
a s e O o
> /$ © &
|_
\ 60 50 \ 60 (
\ 1
15 2 DIN 913 M4 M5x0.8 - 6H
@ Schmierbohrung; 11 mm tief (4x)
mit Gewindestift M4
© 5 P9/h9 DIN 6885 A verschiossen
</
14 h7
2 J Alle MaBBe in mm; Darstellungen in
unterschiedlichen Mal3staben

Langenberechnung der Lineareinheit

L = Hub effektiv + 2 x Hubreserve + Lv + A x (nc - 1) + 25 mm 0

Lgesamt =L + 126 mm

nc - Anzahi der Tischteile

Die Tischteile sind mittels einer
AL-Verbindungsplatte innerhaib
des Profils verbunden (ab einem
ldngeren Mittenabstand A wird
ein Zahnriemen als
Verbindungselement eingesetzt)

Mehrere Tischteile

AzLv @

| A |
Lv | |
. Lv Lv
Links (L) m
D o o0 o o O 0 o) o 0 o S o) o 0 O ® _‘
© @ @ O @ © ©_ ‘
< O © G oM “®
© o 0 o . o O o (© ©) o ) ) \ o) o ¢ o @F |
! ’_ L Verbindungselement
zwischen den Tischteilen
GESAMTHUB
Rechts (R) Iﬂl In dem Fall, dass A [mm] > Aiim : 0
L - wird fur die Verbindung zwischen den Tischteilen ein
Zahnriemen verwendet,
- missen folgende Bedingungen eingehalten werden:
i . A[mm] =Aim + 5 x i,
Lv - Langes T.|schte.|l =215 mm woie {123}
Lv - Kurzes Tischteil =170 mm

- CTJ110S CTJ110L

Alim [mm] 601 646

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.

UNIMOTION 6.045.0



LINEAREINHEITEN

CTJ 110
o OPTIONAL: STIFT -/ GEWINDEBOHRUNGEN verfiigbar auf Anfrage
A-A
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#3\\ ¥ C 2 o~ 3 | o Zeichnung nur zur Darsteliung
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0 Alle MaB3e in mm; Darsteliungen in unterschiedlichen MaRstaben
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2,1 mm tief (8x) 30*00] 10 mm tief (2x) 2,1 mm tief (4x)
Fiir Zentrierring CR9 £0,01 Fiir Zentrierring CR9 25
Zubehér Siehe Seite 8.000.0 20 E Zubehér Siehe Seite 8.000.0 E

N\
—
)
25
™N\=—]
Ny
o)
25

=) =)
% I = 96 r
3 & 6 | & S : | @ Fe S
N I T I N i
i FanYanYar W N anYarYar W h 9 _ ol i 7Y h o ol
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? 7 e
y @ g Te @ S g @ © S g
i ) r rs] r
6 (o3 & 9 (6] 9
46 £0.01 46 £0.01 18l ) oo S 8
Trichterschmiernippel DIN 3405D (beidseitig)
Trichterschmiernippel DIN 3405D (beidseitig)
D 3,5 E . 5.2
o o 5
A
N N 85|\
4,2
Nutenstein 82 DIN 562 - M5

Mebhr Informationen auf Seite
8.005.0

Lineareinheit Plattenlange Gewicht Code
[mm] [kal
CTJ110 S 60 0,35 103663
CTJ110L 155 0,60 103662

Alle erforderfichen Befestigungsteile zur Montage der Verbindungsplatte auf die
Lineareinheit, sind in der Baugruppe enthaiten

Bitte beachten Sie unseren Hinweis in der Wartungs- und Montageanieitung

Montage des Antriebs

- Mittels MOTORGLOCKE UND KUPPLUNG (Seite 8.020.0)

6 Verfiigbarkeit (Lieferzeit) auf Anfrage

6.050.0 UNIMOTION Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTJ 145

TECHNISCHE DATEN

Allgemeine technische Daten

*

Linear- | Tischteil- o Dynamische o Dynamisches Max. zuldssige Belastungen Max. Max.
einheit lange Tragzahl Moment Kréfte Momente Wiederhol- Lange
My genauigkeit
Lv[mm] C[N] [Nm] [Nm]|[Nm] [mm] Lmax [ mm ]
CTJ1458 180 34200 1500 260 520 8930 15320 674 260 180 1,35 +0,08 000 5795 55
CTJ145L 240 68400 3005 3420 3420 17870 30640 1200 1700 893 2,25 +0,08 5735 55

*Bei groBeren Langen / Hiiben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.
Die angegebenen max. Hiibe geiten nicht fiir Lineareinheiten mit mehreren Tischteilen Bet ungen
(es muss die Gleichung zum definieren der Lénge der Lineareinheit fiir die Grof3e der Lineareinheit genutzt werden).

Betriebstemperatur °C ~ +60°
** poi kleineren Hiiben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf. P 0°C ~ +60°C

Einschaltdauer 100%

Bei Betriebstemperaturen aul3erhailb der
angegebenen Werte nehmen Sie bitte
Kontakt mit uns auf.

z
A
o Empfohlene Belastungswerte Fpz, CI

Alle angegebene Daten zu den dynamischen Momenten 1 g
und Tragzahlen in obiger Tabelle sind theoretisch. Es \
wurde hierbei kein Sicherheitsfaktor beriicksichtigt. Der

Sicherheitsfaktor hdngt von der Anwendung und lhrer
angeforderten Sicherheit ab. Wir empfehlen einen
Mindestsicherheitsfaktor (fs = 5,0).

Elastizitdtsmodul
E = 70000 N / mm?

Allgemeine technische Daten fiir doppelte Tischteile

Linear- Tischteil Dynamische Dynamisches Moment Max. zulassige Belastungen
einheit Version Tragzahl Moments
C[N] Mx[Nm] Mz[Nm ] Mpy [Nm ]
P s2 68400 3000 34,2xA 342xA 17870 30640 1350 153 xA 89xA
L2 136800 6000 68,4 x A 68,4 x A 35700 61200 2400 30,6 xA 17,8 xA

*A - Mittenabstand zwischen den Tischteilen [mm]. Mehr infos auf den folgenden Seiten.

Die dargesteliten Werte sind rein informativ. Genaue Werte kénnen mithilfe unserer
GréBenauswahl! auf der Unimotion website errechnet werden

Zahnriemen und Antriebsdaten

*%k * *%
Linear- Maximale Maximales Leerlaufmoment] Hub pro Durchmesser | Riementyp | Riemen- Maximale Spezifische Ve
einheit indigkei i t Umdrehung der breite Riemen- Federrate Beschleu-
Riemenscheibe betriebskraft nigung
CSpec
[mm] [N] [N] [mis’]
CTJ1458 1,48 x nc
6 33,6 165 52,52 AT 5 70 1280 1360000 70
CTJ145L 1,50 x nc

*Die angegebenen Werte gelten fiir Hiibe (ebenso z&hit die Distanz A, der Mittenabstand zwischen mehreren Tischteilen, hinzu) bis 500mm.
Das Leertaufmoment steigt mit einer Verldngerung des Hubes (sowie durch das Mal3 A).
nc - Anzahi der Tischteile

**Bei gréBeren gewliinschten Geschwindigkeiten und Beschileunigungen als in der Tabelle oberhalb aufgefiihrt, nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler ibernehmen wir keine Haftung. UNIMOTION 6.055.0



LINEAREINHEITEN
CTJ 145

TECHNISCHE DATEN

Gewicht und Tragheitsmomente

Linear- Gewicht der Lineareinheit Massentréagheitsmoment Flachentragheits-
einheit moment

[kgl [10°kg m?]

CTJ 1458 7,2 +0,0127 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 1,35 x (nc-1) 145 + 0,0330 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 93,1 x (nc - 1) e TEE
CTJ145L 8,8 +0,0127 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 2,25 x (nc - 1) 208 + 0,0330 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 155,2 x (nc - 1) ' ’

*
Gesamthub [mm]
A - Mittenabstand zwischen den Tischteilen [mm]. Mehr infos auf den folgenden Seiten.
nc - Anzah/ der Tischteile

o Gewichtsberechnung ohne Motor, Getriebe, Spannstiick und Schalteranbau

Durchbiegung der mechanischen Lineareinheit

Mehrfach unterstiitzt Frei auskragend

S — P
................................. 5
Lp Lp ‘
1
8 Maximale Durchbiegung der Lineareinheit [mm]
dmax Maximal zuléssige Durchbiegung der Lineareinheit [mm] Wenn die max. Durchbiegung die zuiéssige Durchbiegung (iberschreitet, sind weitere
F Kraft [N] Unterstiitzungen notwendig
Lp Freie Profillange [mm]
CTJ 145
27\\\\\\\\\ d ok TTTTTTTI 7
S [ ' | // ] ' E ‘ P
L (@3 p o 7 ] . 5 o
P = = 7/ /1 T P w2/
€ 20+ttt 7 £ [ N R
£ r F=0N A/ K ] = F F=0N 7
o F—-—F=125N Vg P 1 © 4L --—-—F=50N Py
@ 450 ——F=250N ) , ] = [ ——F=100N p /| /
S YL —--—F=500N V. / 1 ] [ —--—F=200N ~
> L -———F=1000N AR A ] ® 03F—-—-—F=400N / y
2 , F=1500N | A7, . / 1 3 E F=750N . :
2 10 e F= " ] < [ eeeees F=1200N -7, , ,
[E] . E g 0,2 [ 4 /
] r B L .
L 4 Q I
a 0,5 I / ] 01 [ ’ /
E g ] o L~
F A e e 4 f
0,0 T 0,0
0 100 2000 3000 4000 0 600 800 1000
Freie Profillange Lp [mm] Freie Profillange Lp [mm]

6.060.0 UNIMOTION Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN

CTJ 145
@55 H7 A —=] | 240 T
2,5 mm tief
& &
© &
8 g & g < % Trichterschmiernippel DIN 3405D ©
< N
m[ &
50
Mex1-6H | ‘ A —=
10 mm tief (4x) |-3258, L2
69 L 69
Li inheit enthélt kei
o Linsareinheit enthéi koine Gesamthub /2 LANGES TISCHTEIL Gesamthub /2
Gesamthub = Hub effektiv
+ 2 x Hubreserve
( 12,5 240 12,5
M6x1 - 6H ‘
- Y 100
« 11 mm tief (8x) 2 | |
- 2 @90 5 10 o O 0
pi D 3
] 3 o—® R e 329
3 & o166 & |6 & o0&
|
- 40 60 40\ 60 40
¢ -
= L
q = @6 H7 DIN 913 M4 *
= 7,5mm tief (4x) Schmierbohrung; Zentralschmierungsposition:
mit Gewindestift M4 Langes Tischteil: L/2
\ L] 6P9/h9 DIN 6885 A verschiossen Kurzes Tischteil: L/2 - 47,5 mm
20 h7
2 . Fiir die Position des
Zapfen mit oder ohne Passfedernut Schmieranschiusses bei mehreren
$20 h7 gzghterlen kontaktieren Sie uns
6 P9/h9 DIN 6885 A
KURZES TISCHTEIL
0
o o 180
S 3| @6 H7
‘ /7,5 mm tief (2x)
[ I 7
[l
/ — /
o L & oo \
(&)
I e e gl LR P
&)
= © R © \
) 60 60 60 )
L : ]
NI = DIN 913 M4 M6x1 - 6.H
N Schmierbohrung; 11 mm tief (4x)
@ mit Gewindestift M4
6 P9/h9 DIN 6885 A verschiossen
@20 h7

Alle MaRRe in mm; Darsteliungen in
unterschiedlichen Ma3staben

Langenberechnung der Lineareinheit

= i - i H Die Tischteile sind mittels einer
L = Hub effektiv + 2 x Hubreserve + Lv + A (nc - 1) + 25mm @ Mehrere Tischteile AL Vorbindunasplatte inmorhalb

des Profils verbunden (ab einem
Lgesamt =L + 138 mm nc - Anzahl der Tischteile A>Lv o ﬁzgfarﬁzrgﬁzﬂaﬁita"dA wird
Verbindungselement eingesetzt)

Lv | }

Links (L) ml Lv Lv

9 0 o0 _ o o 0 o0 (© © o O o o O 0O O o ©
) ©) © ©) © ©
® ®—o ° ° ° °
© © © © © ©
©) 6 0 o I o o o (© © ) o © \ 0 0 O o ©)
! L Verbindungselement

zwischen den Tischteilen

GESAMTHUB
Rechts (R) Iﬂl h In dem Fall, dass A [mm] > Aiim : 0

L - wird fur die Verbindung zwischen den Tischteilen ein
Zahnriemen verwendet,

- missen folgende Bedingungen eingehalten werden:
) . A[mm] = Alim + 5 x i,
Lv - Langes Tischteil = 240 mm

Lv - Kurzes Tischteil =180 mm woie{1,23,...}.
I T T
Alim [mm] 801 861

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung. UNIMOTION 6.065.0



LINEAREINHEITEN

CTJ 145
o OPTIONAL: STIFT # GEWINDEBOHRUNGEN verfiigbar auf Anfrage
A-A
<+ <+ 4+
62
4+ ||+ +
34 25
) B 1 C
d N4
R B ( + ||+ +
3 uzt « + + +
I 1 RV ~ 0, 4
8 I g 2 | N STIFT -/ GEWINDEBOHRUNGEN in der Profil-Unterseite
* ’?> C 35 UN,— 0 Zeichnung nur zur Darsteliung
o | - DIN 562 - M2,5
} 6 DIN 562 - M5
145
o Alle Mal3e in mm; Darstellungen in unterschiedlichen Mal3stédben
CTJ145L CTJ145S
190 125
\ g‘i %
== _ e —
60001
@12H7 10,0 @6 H7 B12H7
2,1 mm tief (8x) 407, 12 mm tief (2x) 2,1 mm tief (4x)
Fiir Zentrierring CR12 0 .01 E Fiir Zentrierring CR9 20001 E
Zubehér Siehe Seite 8.000.0 20| Zubehér Siehe Seite 8.000.0 -
] ] o | e
- I N _ [N
=) / N4 15| 2 g Y 115,
o e el o : 0 e
s 1 P N N N NN b9 _ ~| i N o h 9 ~
iy QOO U OO r 3 Y L OO A\ r 3 N
) [ - -
™)
o e o . ] o :
? © R o N
o o
622001 62001 .18l 8l
Trichterschmiernippel DIN 3405D (beidseitig)
Trichterschmiernippel DIN 3405D (beidseitig)
D 3,5
— E 52
24 e
©
; o X
~ N |
6,3 8,5
Nutenstein
10,3 DIN 562 - M5
Mehr informationen auf Seite
8.005.0
Lineareinheit Plattenlange Gewicht
[mm] [kgl
CTJ 145 S 125 0,8 103665
CTJ145L 190 1,3 103664

Alle erforderiichen Befestigungsteile zur Montage der Verbindungsplatte auf die
Lineareinheit, sind in der Baugruppe enthaiten

Bitte beachten Sie unseren Hinweis in der Wartungs- und Montageanfeitung

Montage des Antriebs

- Mittels MOTORGLOCKE UND KUPPLUNG (Seite 8.020.0)

6 Verfiigbarkeit (Lieferzeit) auf Anfrage

6.070.0 UNIMOTION Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN
CTJ 200

TECHNISCHE DATEN

Allgemeine technische Daten

*

Linear- | Tischteil- o Dynamische o Dynamisches Max. zuldssige Belastungen Max.
einheit lange Tragzahl Moment Krifte Momente Wiederhol- Lange
genauigkeit
Lv[mm] C[N] [mm] Lmax [ mm ]
CTJ200S 265 49600 3235 450 900 10000 24520 1600 450 308 3,05 +0,08 . 5710 65
CTJ200L 405 99200 6470 8680 8680 20000 50900 3250 4550 1750 5,70 +0,08 5570 65

Bei gréBeren Langen / Hiiben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.
Die angegebenen max. Hiibe geiten nicht fiir Lineareinheiten mit mehreren Tischteilen
(es muss die Gleichung zum definieren der Ldnge der Lineareinheit fiir die Gro3e der Lineareinheit genutzt werden).

**Bei kieineren Hiiben nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

Betrieb:

Betriebstemperatur

ng

0°C ~ +60°C

Einschaltdauer

100%

Bei Betriebstemperaturen auBerhalb der
angegebenen Werte nehmen Sie bitte

Alle angegebene Daten zu den dynamischen Momenten
und Tragzahlen in obiger Tabelle sind theoretisch. Es
wurde hierbei kein Sicherheitsfaktor berticksichtigt. Der
Sicherheitsfaktor hdngt von der Anwendung und lhrer
angeforderten Sicherheit ab. Wir empfehlen einen
Mindestsicherheitsfaktor (fs = 5,0).

Empfohlene Belastungswerte

Elastizitatsmodul
E = 70000 N / mm?

Kontakt mit uns auf.

Linear- Tischteil Dynamische Dynamisches Moment Max. zuldssige Belastungen
einheit Version Tragzahl Momente
C[N] My [Nm] Mpx [ Nm ] Mpy [ Nm ] Mpz [ Nm ]
T 00 S2 99200 6470 49,6 x A 49,6 x A 20000 49040 3200 245xA 10,0 x A
L2 198400 12940 99,2 xA 99,2 x A 40000 101800 6500 50,9 x A 20,0 x A
*A - Mittenabstand zwischen den Tischteilen [mm]. Mehr Infos auf den foigenden Seiten.
Die dargesteliten Werte sind rein informativ. Genaue Werte kénnen mithiife unserer
GréBenauswah! auf der Unimotion website errechnet werden
| A |
Lv Lv

Zahnriemen und Antriebsdaten

Maximale
Riemen-

Durchmesser
der
Riemenscheibe

Riementyp | Riemen-
breite

% *
Maximale Maximales Leerlaufmoment

Geschwindigkeit| Antriebsmoment
Ma

Hub pro
Umdrehung

Linear-
einheit

[mm/rev]] [mm] [mm] [N]

betriebskraft

% %
Max.
Beschleu-
nigung

Spezifische
Federrate

Cspec

[ mis’]

[N]

CTJ200S 102 3,5 % nc
mit Passfedernut 250 79,58 AT 10 100 2850 4350000 70
CTJ200L 113 45x%nc
ohne Passfedernut

*Die angegebenen Werte geiten fiir Hiibe (ebenso z&hit die Distanz A, der Mittenabstand zwischen mehreren Tischteilen, hinzu) bis 500mm.
Das Leerlaufmoment steigt mit einer Verldngerung des Hubes (sowie durch das Mal3 A).
nc - Anzahi der Tischteile

**Bei gréBBeren gewiinschten Geschwindigkeiten und Beschleunigungen ais in der Tabelle oberhalb aufgefiihrt, nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.

UNIMOTION 6.075.0




LINEAREINHEITEN
CTJ 200

TECHNISCHE DATEN

Gewicht und Tragheitsmomente

Linear- Gewicht der Lineareinheit Massentréagheitsmoment Flachentragheits-
einheit moment

[kgl [10°kgm?]

CTJ 200 S 20,2 + 0,0245 x (Gesamthub + (nc - 1) X A) +3,1 x (nc -1) 778 + 0,1868 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) +482,9 x (nc - 1) R0 TG
CTJ 200 L 26,2 + 0,0245 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 5,7 x (nc - 1) 1210 + 0,1868 x (Gesamthub + (nc - 1) x A) + 902,4 x (nc - 1) ' '
*Gesamthub [mm]

A - Mittenabstand zwischen den Tischteilen [mm]. Mehr infos auf den foigenden Seiten.
nc - Anzahi der Tischteile

o Gewichtsberechnung ohne Motor, Getriebe, Spannstiick und Schaiteranbau

Durchbiegung der mechanischen Lineareinheit

Mehrfach unterstiitzt Frei auskragend

@——— 11 |
— 5
...... —
Lp Lp ‘
1
8 Maximale Durchbiegung der Lineareinheit [mm]
dmax Maximal zuléssige Durchbiegung der Lineareinheit [mm] Wenn die max. Durchbiegung die zuidssige Durchbiegung (iberschreitet, sind weitere
F Kraft [N] Unterstiitzungen notwendig
Lp Freie Profillange [mm]
CTJ 200
3,5élHHHHHH z o,sfHHHHJH P
— 30 - v / — ] P 71/
£ LT L /A £ ettt A
E 25 F=ON oG /s = 0,6+ F=0N w2, /
© Fo-—-—F=250N > / © Fm—F=50N > d /
= 20f — —F=500N el / 2 F— —F=125N 7 ! /
3“7 - -F=1000N A/ / =1 04——--—E=§ggm —
L -———F=1500N 7~ 2 / Ll———F= ;
-_05’ 1,5 F =2500 N /4 /.’ // % - F=750N ,/ ’ i
< R F=3500N /. 4 < L F=1500N__ y 4
[ 10¢ /, 4 77 g P’
S , K . ’ A A 0,2 ‘,/",' //' 7
05 L / R a7 AT A 4 / " 4 2
r /1 -'/,/_/,/, —~ -~ 1 /// xd 2oL = /;
i Al e e i e e
0,0 = 0,0
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 0 200 400 600 800 1000 1200 1400
Freie Profillange Lp [mm] Freie Profillange Lp [mm]

6.080.0 UNIMOTION Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



LINEAREINHEITEN

CTJ 200
B68 H7 A —» ~ ‘ 405 | 2
3 mm tief ©
R |
| L Q
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5 ;8[— < P — +
~ o Trichterschmiernippel DIN 3405D
o| T j P D
<
66
M8x1.25 - 6H A —=
15 mm tief (4x) 1 53 L/2
104 L 114
0 Lineareinheit enthait keine
Hubreserve
Gesamthub /2 Gesamthub /2
Gesamthub = Hub effektiv ‘ LANGES TISCHTEIL ‘
+ 2 x Hubreserve 12,5 J 405 12,5
( i
M8x1.25 - 6H —] 175
12 mm tief (8x)
o &40 ¢ O% 40 ¢ 0% © 2
- 3 ol _ oy o o o o @) N~ o 7
- =2 i o & A © < © & N ool |
[=]
s s &90 $ 0% 30 ¢ 06 ©
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- T \\
& \
= 3 ~ @8 H7 DIN 913 M4
) © 12 mm tief (4x) Schmierbohrung; *
= me’fsi:yg’s”g:,fm M4 Zentralschmierungsposition:
8 P9/h9 DIN 6885 A v Langes Tischteil: L/2
\ goanr |1 Kurzes Tischteil: L/2 - 56 mm
o Zapfen mit oder ohne Passfedernut Fur die Position des
Schmieranschiusses bei mehreren
P24 h7 Tischteilen kontaktieren Sie uns
{1l 8P9/h9 DIN 6885 A \ bitte.
KURZES TISCHTEIL
IS
N
o o~ 265 @8 H7
©|
L 12 mm tief (2x)
[ T 7
/ 132,5 /
o~ ©—00 ¢ 0 ©
o
18 ¢ g fo——te o895\~
1460 ¢ Ox ©
90/ 85 90 }
7 ]
~ DIN 913 M4 J M8x1.25 - 6H
> ©| Schmierbohrung; 12 mm tief (4x)
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verschiossen
8 P9/h9 DIN 6885 A J
@24n7 |
o Alle MaR3e in mm; Darsteliungen in
unterschiedlichen Mal3stédben
Langenberechnung der Lineareinheit
= i 5 H Die Tischteile sind mittels einer
L = Hub effektiv + 2 x Hubreserve + Lv + A x (nc - 1) + 25mm @ Mehrere Tischteile AL Verbindunasplatie innorha

des Profils verbunden (ab einem

Lgesamt =L + 218 mm nec - Anzahi der Tischteile A>Lv 0 l8ngeren Mittenabstand A wird

Verbindungselement eingesetzt)

| A |
Lv | |
. Lv Lv
Links (L) ml
© 00 000 00 0 00 @ 00 6 0o (G 9 00 ¢ O ©
®© o ® TR o1 SF —{~
® 00 000 FOX-XeI'MO ® 00 ¢ 00 @ \ © o0 ¢ 0o @
L Verbindungselement
zwischen den Tischteilen

GESAMTHUB
Rechts (R) Iﬂl e e In dem Fall, dass A [mm] > Alim : 0

L - wird fiir die Verbindung zwischen den Tischteilen ein
Zahnriemen verwendet,

- missen folgende Bedingungen eingehalten werden:
A [mm] = Aim + 10 x i,

Lv - Langes Tischteil = 405 mm .

Lv - Kurzes Tischteil = 265 mm e e
[ ] crams | crmo
Alim [mm] 1006 1146

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung. UNIMOTION 6.085.0



LINEAREINHEITEN

CTJ 200
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o A 8.005.0
Lineareinheit Plattenlange Gewicht Code
[mm] [kal
CTJ 200 S 190 2,3 103667
CTJ 200 L 305 3,7 103666

Alle erforderfichen Befestigungsteile zur Montage der Verbindungsp/atte auf die
Lineareinheit, sind in der Baugruppe enthaiten

Bitte beachten Sie unseren Hinweis in der Wartungs- und Montageanieitung

Montage des Antriebs

- Mittels MOTORGLOCKE UND KUPPLUNG (Seite 8.020.0)

o Verfiigbarkeit (Lieferzeit) auf Anfrage

6.090.0 UNIMOTION

Technische Anderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.



