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CTJ-Baureihe HANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 

NOTIZEN



CTJ-BaureiheHANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 1.000.0

INHALT SEITE
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1.005.0

CTJ-Baureihe HANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 
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Hinweis Weitere Informationen: siehe Katalog
Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Vorsicht!
Halten Sie die Lineareinheit sauber! Decken Sie 
die Lineareinheit wenn nötig ab! 

ANZUGSDREHMOMENTE

Wir empfehlen folgende Anzugsdrehmomente für Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Die Lineareinheit darf nur von entsprechend qualifizierten Fachkräfte gemäß dieser Anleitung eingebaut, betrieben, 
gewartet, repariert oder auseinandergebaut werden. Qualifizierte Fachkräfte müssen diese Anleitung gelesen und 
verstanden haben.

REGULATION OF USESICHERER BETRIEB

Anforderungen an das Personal

Schraube

Anzugsdrehmoment

Behandeln Sie die CTJ-Lineareinheit sorgfältig, um deren Funktionsfähigkeit sicherzustellen. Legen Sie auf 
der Lineareinheit keine Werkzeuge oder sonstigen Gegenstände ab, die die Einheit beschädigen können.

Schützen Sie die Lineareinheit vor Flüssigkeiten, die die Einheit beschädigen können.
Verwenden Sie die Lineareinheit nur in trockener und sauberer Umgebung. Wir beraten Sie gerne über die 
Bedingungen, in denen die Lineareinheit betrieben werden kann.
Lagern Sie die Lineareinheit bei Nichtgebrauch in einer trockenen und sauberen Umgebung und decken Sie 
die Einheit zum Schutz vor Beschädigungen ab.

ALLGEMEINES

Verwenden Sie in diesem Arbeitsschritt 
keinen Klebstoff

Verwenden Sie in diesem Arbeitsschritt 
Spezialwerkzeuge

Verwenden Sie ein anderes Anzugsdrehmoment 
als in der Tabelle auf Seite 1.005.0 angegeben



CTJ-BaureiheHANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 1.010.0

UMBAUTEN DER LINEAREINHEIT

GEWÄHRLEISTUNGSHINWEISE

BESCHRIFTUNGEN UND HINWEISE

Sämtliche Beschriftungen und Hinweise auf der Lineareinheit müssen vollständig sichtbar sein und dürfen nicht 
entfernt werden. Die Anweisungen auf Beschriftungen und Hinweisen müssen eingehalten werden. Beschädigte 
oder unleserliche Beschriftungen und Hinweise müssen ersetzt werden.



TRANSPORT DER LINEAREINHEIT

1.015.0

CTJ-Baureihe HANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 

Handhabung der Lineareinheit 
bei Endblöcken ist nicht 
zulässig. Die Lineareinheit 
muss bei dem Hauptprofil 
geträgt werden.

BILD A 



BILD C zeigt die korrekte Handhabung der Lineareinheit.

BILD B zeigt die korrekte Handhabung der Lineareinheit.

BILD B 

WARNUNG

CTJ-BaureiheHANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 1.020.0
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AUFBAU

1.025.0

CTJ-Baureihe HANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 



Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Typenschild und Zubehör-/Ersatzteile der Lineareinheit

1 - ID-Nummer

2 - Seriennummer

3 - Modellvariante der Lineareinheit       

     (Bestellnummer)

4 - Spezialvariante

Befestigungssystem – Spannvorrichtung

A

B

±0,1

www.unimotion.eu

Befestigen Sie beim Einbau 
der Module die 
Spannvorrichtungen an den 
Einbaustellen an der Seite des 
Aluminiumprofils.

Anzahl der Spannvorrichtungen:

siehe Seite 7.000.0 im Katalog „UNIMOTION 
Lineareinheiten“

ÜBERBLICK

A
[ mm ]

B
[ mm ]

CTJ

90 102 112

110 126 140

145 161 175

200 222 240

CTJ-BaureiheHANDBUCH

EINBAU

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 1.030.0

Befestigungssystem – Stift-/Gewinde-Bohrungen

Befestigung der Lineareinheit kann auch durch Stift-/Gewindebohrungen in uneter seite des Hauptprofils durchgeführt 
werden. Das kann man machen auf Anfrage



Verbindungsplatten

Langes Tischteil

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Kurzes Tischteil

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

EINBAU

1.035.0

CTJ-Baureihe HANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 

SCHRITT 2SCHRITT 1

SCHRITT 1 SCHRITT 2



EINBAU

Siehe Seite 1.005.0 für das Anzugsdrehmoment der Schrauben.

Anzugsdrehmoment 
der Schrauben: 
MAX. 0,6 Nm

SCHRITT 1: Befestigen Sie den 
Reedschalter auf der HOM-Halterung. 
Setzen Sie die HOM-Halterung mit dem 
Reedschalter in die dafür vorgesehene 
Nut ein. Sie können die HOM-Halterung 
mit dem Reedschalter an der linken 
oder rechten Seite des Aluminiumprofils 
der Lineareinheit einbauen.

SCHRITT 2: Schieben Sie die HOM 
Halterung mit dem Reedschalter an 
die gewünschte Position.

SCHRITT 3: Ziehen Sie die Schrauben 
an der HOM-Halterung an.

HOM-Halterung Magnetfeldsensor

CTJ-BaureiheHANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 1.040.0

SCHRITT 2

SCHRITT 1

SCHRITT 3



Mechanischer Schalter und Induktivschalter mit Halterung

Siehe Seite 1.005.0 für das Anzugsdrehmoment der Schrauben.

Induktive Schalter mit der HalterungMechanischen Schalter mit der Halterung

Aktivierungsblock
SCHRITT 1: Sie können den 
Aktivierungsblock an beliebiger 
Position auf der linken oder rechten 
Seite der Verbindungsplatte anbringen. 
Befestigen Sie den Aktivierungsblock 
an der gewünschten Stelle. Ziehen Sie 
die Schrauben am Aktivierungsblock 
an.

SCHRITT 2: Setzen Sie die Halterung 
mit dem mechanischen Schalter oder 
dem Induktivschalter in die Nuten ein. 
Schieben Sie die Halterung mit dem 
Schalter an die gewünschte Position. 
Halterung und Schalter können an der 
linken oder rechten Seite des Profils 
angebracht werden.

SCHRITT 3: Ziehen Sie die 
Schrauben an der Halterung an.

1.045.0

CTJ-Baureihe HANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 

EINBAU

SCHRITT 1

SCHRITT 3

SCHRITT 2



Motor mit Kupplung

Siehe Seite 1.005.0 für das Anzugsdrehmoment der Schrauben.

CTJ-BaureiheHANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 1.050.0

EINBAU

SCHRITT 2

SCHRITT 3

SCHRITT 1

SCHRITT 1

SCHRITT 2

SCHRITT 3

SCHRITT 1

Wenn die Durchgangsbohrung der Motorglocke (Bild 1) über die gesamte Länge den selben Durchmesser hat.

 Befestigen Sie eine Hälfte der Kupplung an dem Antriebszapfen der Lineareinheit und die andere Hälfte an der 
Motor- bzw. Getriebewelle.
Setzen Sie den Elastomerkranz in eine Hälfte der Kupplung ein.

 Befestigen Sie die Motorglocke an der Lineareinheit.
 Befestigen Sie den Motor an der Motorglocke.

SCHRITT 1:

SCHRITT 2:
SCHRITT 3:

Bitte beachten Sie die in unserem
Produktkatalog angegebenen maximalen
Antriebsdrehmomente und -drehzahlen 
der
jeweiligen mechanischen Lineareinheit.

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Wenn die Durchgangsbohrung der Motorglocke (Bild 2) auf einer Seite eine Verengung hat.

 Befestigen Sie zuerst die Seite mit der kleineren Durchgangsbohrung der Motorglocke an dem entsprechenden 
Flansch.

Befestigen Sie die komplette Kupplung (vormontiert) an dem der montierten Motorglocke gegenüberliegenden 
Antriebszapfen.

Montieren Sie die in Schritt 2 komplettierten Bauteile nun an der Motorglocke, anschließend ziehen Sie die 
restlichen Schrauben der Kupplung über die Öffnungen der Motorglocke an.

SCHRITT 1:

SCHRITT 2: 

SCHRITT 3: 

Ziehen S ie  d ie  Schrauben der  
Kupplungshälften mit den empfohlenen 
Anzugsdrehmomenten an.

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units



Schmierung des Tischteils

Schmierung durch Verbindungsplatte:

Langes Tischteil

Kurzes Tischteil

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

Linear Units

L/2

L/2

 L

 L/2 - C

 L

 L/2

C
[ mm ]

CTJ

90 S 23.7

110 S 42.5

145 S 47.5

200 S 56

WARTUNG

1.055.0

CTJ-Baureihe HANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 



Schmiermittel

Nachschmiermengen und Schmierintervalle

Normale Betriebsbedingungen

Hubweg
[ km ]

Nachschmiermenge
[ g ] 

Langes Tischteil                                                Kurzes Tischteil

            Tischteil                  2. Tischteil                         Tischteil                  2. Tischteil

WARTUNG

CTJ-BaureiheHANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 1.060.0

CTJ

110

90

5000 0.7

0.3

1.4

0.55000

145 1.32.55000

200 2.55.110000

1.4

0.5

2.5

5.1

0.7

0.3

1.3

2.5

Empfohlenes Schmiermittel

Lubcon TURMOGREASE LC 802 EP



1 84 6 10 212 753 9

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

1

1

2

1

1

1

2

2

1

2

48736

53957

48743

53958

48744

53959

48735

51801

49024

48742

48718

8207

48719

48853

52937

-

37303

8208

Anzahl BEZEICHNUNG

2 X HUB + 376

HUB + 127

HUB + 125

HUB + 127

(SCHIENELÄNGE/25)x2

(SCHIENELÄNGE/25)x2

(SCHIENELÄNGE/25)x2

13

BAUGRUPPEN CTJ 90 S

1.065.0

CTJ-Baureihe HANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 

LÄNGE / ANZAHL



95 710126 31 48 213

BAUGRUPPEN CTJ 90 L

CTJ-BaureiheHANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 1.070.0
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13

1

1

2

1

1

1

2

2

1

4

48736

53957

48743

53958

48744

53959

48735

51801

49024

48734

48718

8207

48719

48854

52937

-

37303

8208

Anzahl BEZEICHNUNG

2 X HUB + 430

HUB + 181

HUB + 179

HUB + 181

(SCHIENELÄNGE/25)x2

(SCHIENELÄNGE/25)x2

(SCHIENELÄNGE/25)x2

LÄNGE / ANZAHL



10 117968 3 251 4

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

1

1

2

1

1

1

2

2

1

2

48471

53501

48478

53502

48479

53503

48470

51800

36892

48477

48024

41518

48027

48525

47079

-

45195

Anzahl BEZEICHNUNG

2 X HUB + 518

HUB + 195

HUB + 155

HUB + 195

(SCHIENELÄNGE/60+0,5)x2

(SCHIENELÄNGE/60+0,5)x2

12

BAUGRUPPEN CTJ 110 S

1.075.0

CTJ-Baureihe HANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 

LÄNGE / ANZAHL



28 9364 51 10 11712

BAUGRUPPEN CTJ 110 L

CTJ-BaureiheHANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 1.080.0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

1

1

2

1

1

1

2

2

1

4

48471

53501

48478

53502

48479

53503

48470

51800

36892

48469

48024

41518

48027

48480

47079

-

45195

Anzahl BEZEICHNUNG

2 X HUB + 562

HUB + 240

HUB + 200

HUB + 240

(SCHIENELÄNGE/60+0,5)x2

(SCHIENELÄNGE/60+0,5)x2

LÄNGE / ANZAHL



6 115 473 10 28 91 12

1

1

2

2

1

1

2

1

1

2

48345

53496

48358

53497

48359

53498

48344

51800

40768

-

41515

48343

48329

46319

46318

53299

46776

45196

Anzahl BEZEICHNUNG

(SCHIENELÄNGE/60+0,5)x2

(SCHIENELÄNGE/60+0,5)x2

HUB + 203

2 X HUB + 585

HUB + 205

HUB + 205

(SCHIENELÄNGE/60+0,5)x2

13

BAUGRUPPEN 145 S

1.085.0

CTJ-Baureihe HANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 

LÄNGE / ANZAHL



710 3 126 4 511 2891 13

BAUGRUPPEN CTJ 145 L

CTJ-BaureiheHANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 1.090.0

1

1

2

2

1

1

2

1

1

4

48345

53496

48358

53497

48359

53498

48344

51800

40768

-

41515

48343

48329

46319

46318

53299

46775

45196

Anzahl BEZEICHNUNG

(SCHIENELÄNGE/60+0,5)x2

(SCHIENELÄNGE/60+0,5)x2

HUB + 263

2 X HUB + 645

HUB + 265

HUB + 265

(SCHIENELÄNGE/60+0,5)x2

LÄNGE / ANZAHL



1 9 8 3 10 712 11 5 6 4 213

1

1

2

2

1

1

2

1

1

2

52102

53303

52105

53302

52106

53305

52311

53304

52101

51800

44454

-

42972

52100

52491

51829

51832

47070

52483

44932

Anzahl BEZEICHNUNG

(SCHIENELÄNGE/60)x2

(SCHIENELÄNGE/60)x2

HUB + 288

2 X HUB + 895

HUB + 290

HUB + 290

(SCHIENELÄNGE/60)x2

BAUGRUPPEN CTJ 200 S

1.095.0

CTJ-Baureihe HANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 

LÄNGE / ANZAHL



1 9 8 103 12 7 5 116 4 213

BAUGRUPPEN CTJ 200 L

CTJ-BaureiheHANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 1.100.0

1

1

2

2

1

1

2

1

1

4

52102

53303

52105

53302

52106

53305

52311

53304

52101

51800

44454

-

42972

52099

52491

51829

51832

47070

52482

44932

Anzahl BEZEICHNUNG

(SCHIENELÄNGE/60)x2

(SCHIENELÄNGE/60)x2

HUB + 428

2 X HUB + 1035

HUB + 430

HUB + 430

(SCHIENELÄNGE/60)x2

LÄNGE / ANZAHL



Lösen des Zahnriemens

Austausch der Endköpfe

Hinweis: Alle Schrauben außer den Spannschrauben müssen mit Schraubensicherung 
(Loctite 243) gesichert werden. Ziehen Sie die Schrauben mit den in der Tabelle auf Seite 
1.005.0 angegeben Anzugsdrehmomenten an, wenn nicht anders angegeben.

1.105.0

CTJ-Baureihe HANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 

SCHRITT 1

SCHRITT 2

SCHRITT 3

SCHRITT 2

SCHRITT 3

SCHRITT 4

SCHRITT 5

- trennen Sie vor allen Austauscharbeiten das Modul vom Stromnetz. Verletzungsgefahr durch elektrischen Strom 
und bewegliche Teile,
- CTJ 90: aufgrund der genauen Anpassung zwischen der Kugelschienenführung MR12 und Führungswagen Mini 
MR12 müssen beide gleichzeitig ausgetauscht werden, auch wenn nur einer von dehnen ausfällt.



Austausch des Tischteils

Austausch des Zahnriemens

MA

Hinweis: Alle Schrauben außer den Spannschrauben müssen mit Schraubensicherung (Loctite 
243) gesichert werden. Ziehen Sie die Schrauben mit den in der Tabelle auf Seite 1.005.0 
angegeben Anzugsdrehmomenten an, wenn nicht anders angegeben.

CTJ-BaureiheHANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 1.110.0

SCHRITT 1

SCHRITT 2

SCHRITT 3

SCHRITT 2

SCHRITT 3

SCHRITT 5



Austausch der Endköpfe

Spannen des Zahnriemens

Gewindesteigung 
[mm]

0.7

0.8

1

1.5

Modulgröße

90

110

145

200

Spannweg [mm]

Gewindesteigung [mm]

Anzahl 
Umdrehungen

MA

MA

Hinweis: Alle Schrauben außer den Spannschrauben müssen mit Schraubensicherung 
(Loctite 243) gesichert werden. Ziehen Sie die Schrauben mit den in der Tabelle auf Seite 
1.005.0 angegeben Anzugsdrehmomenten an, wenn nicht anders angegeben.

1.115.0

CTJ-Baureihe HANDBUCH

Technische Änderungen die der Produktinnovation dienen, bleiben uns vorbehalten. Für Druckfehler übernehmen wir keine Haftung. 

SCHRITT 3
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